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synergic

) Professional wire welding machines

) Saldatrici a filo professionali

) Postes de soudure a fil professionnels

) Professionelle Draht-SchweiBmaschinen

) Soldadoras de hilo profesionales

) Aparelho de soldar de fio profissional

) Professionele draadlasmachines

) Professionelle tradsvejsemaskiner

) Ammattikayttéon tarkoitetut lankahitsauslaitteet

) Sveisebrenner med tra for profesionelt bruk

) Professionella varmtradssvetsar

) EmayyeAuaTtikéG ouyKOoAANTIKEG UNXAVEG CUPUATOG

) [MpogheccuoHanbHbie c8apoYHbIe annapamabi ¢ UCMOIb308aHUEM MPO80JIOKU

) Professzionalis huzalhegeszték

) Aparate de sudura cu sarma destinate uzului profesional

) Profesjonalne spawarki do spawania drutem

) Profesionalni svarovaci pristroje pro svarovani dratem

) Profesionalne zvaracie pristroje

» Profesionalni varilni aparati z Zico

) Profesionalni strojevi za varenje na Zicu

) Profesionaliis aparatai suvirinimui viela

) Professionaalsed traatkeevitusaparaadid

) Profesionalie metinasanas aparati ar stiepli

) MpoghecuoHanHu eneKMpoXxeHu 3a 3asapsieaHe ¢ eslekmpodHa mer
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GB EXPLANATION OF DANGER, MANDATORY AND PROHIBITION SIGNS. H A VESZELY, KOTELEZETTSEG ES TILTAS JELZESEINEK FELIRATAI.

| LEGENDA SEGNALI DI PERICOLO, D’OBBLIGO E DIVIETO. RO LEGENDA INDICATOARE DE AVERTIZARE A PERICOLELOR, DE OBLIGARE $I
F LEGENDE SIGNAUX DE DANGER D' OBLIGATION ETD' INTERDICTION DE INT!

D LEGE R GE -, GE BOTS- U D VERBOTSZEICH PL OBJASNIENIA ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH NAKAZU I ZAKAZU

E LEYENDA SENALES DE PELIGRO DE OBLIGAS:ION Y PROHIBICION cz VYSVI VKY K SIGNALUM NEBEZPECI, KAZUM

P LEGENDA DOS SINAIS DE PERIGO OBRIGA ROIBIDO. SK VYSVETLIVKY K SIGNALOM NEBEZPECENSTVA PRIKAZOM AZAKAZOM
NL LEGENDE SIGNALEN VAN GEVAAR VERPLI HTING. EN VERBOD S| LEGENDA SIGNALOV ZA NEVARNOST, ZA PREDPISANO IN PREPOVEDANO.
DK OVERSIGT OVER FARE, PLIGT OG FORBUDSSIGNALER. HR/SCG LEGENDA OZNAKA OPASNOSTI, OBAVEZA | ZABRANA,

SF VAROITUS, VELVOITUS, JA KIELTOMERKIT. LT PAVOJAUS, PRIVALOMUJ& IR DRAUDZIAMUJU ZENKLU PAAISKINIMAS.

N SIGNALERINGSTEKST FQR FARE, FQORPLIKTELSER OG FORBUDT. EE OHUD, KOI‘IUSTUSED JA KEE|

S BILDTEXT SYMBOLER FOR FARA PABUD OCH FORBUD. Lv BISTAMIBU PIENAKUMU UN AIZLIEGUMA ZIMJU PASKAIDROJUMI.

GR AEZANTA ZHMATQN KINAYNOY, YNOXPEQEHE KAI AMATOPEYZHE. BG NErEHOA HA 3HALIMTE 3A ONACHOCT, 3AABITKUTENHU U 3A 3ABPAHA.
RU NEFEHOA CUMBOJOB BE30NACHOCTM, OBSI3AHHOCTM U 3AMPETA.

DANGER OF ELECTRIC SHOCK - PERICOLO SHOCK ELETTRICO RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE - STROMSCHLAGGEFAHR - PELIGRO DESCARGA ELECTRICA
PERIGO DE CHOQUE ELETRICO - GEVAAR E| ROSHOCK E FOR ELEKTRISK ST@D - SAHKOISKUN VAARA - FARE FOR ELEKTRISK ST@T - FARA FOR
ELEKTRISK STOT - KINAYNOZ HAEKTPOMNAH= IAZ OI'IACHOCTbl'lOPA)KEHVI SHEKTPVI‘;IECKVIMTOKOM ARAMUTES ESZELYE - PERICOL DE ELECTROCUTARE
- NIEBEZPIECZENSTWQ SZOKU ELEKTRYCZNEGO - NEBEZPECI ZASAHU ELEKTRICKYM PROUDEM - NEBEZPECENSTVO ZASAHU ELEKTRICK DOM -
gE\A%IHNO%sl'TOTIT%II((.IOIgg’HEGA UDARA - OPASNOST STRUJNOG UDARA - ELEKTROS SMUGIO PAVOJUS - ELEKTRILOOGIOHT - ELEKTROSOKA BISTAMIBA -

DANGER OF WELDING FUMES - PERICOLO FUMI DI SALDATURA DANGER FUMEES DE SOUDAGE - GEFAHR DER ENTWICKLUNG VON RAUCHGASEN BEIM

SCHWEISSEN PELIGRO HUMOSDESOLDADURA PE ODE FUMA AS ESOLDAGEM GEVAAR LASROOK - FARE P.G.A. SVEJSEDAMPE - HITSAUSSAVUJEN
VAARA - FARE FOR SVEISERGYK - FARA G - KIN KAI'IN N ZYIKOAAHZHZ - OI'IACHOCTb bIMOB CBAPKW - HE E§
KOVETKEZTEBEN KELETKEZETT FUST Vi S,ZELYE - PERIC GAZE - NIEBEZPIECZENSTWO OPAROW SPAWALNICZYCH - NE BEZP

SVAROVACICH DYMU - NEBEZPECENSTVO VYPAROV ZO ZVARANIA NEVARN_OST VARILNEGA DIMA - OPASNOST OD DIMA PRILIKOM VARENJA - SUVIRINIMO
DUMUY PAVOJUS - KEEVITAMISEL SUITSU OHT - METINASANAS IZTVAIKOJUMU BISTAMIBA - ONTACHOCT OT NMYLUEKA NPU 3ABAPABAHE.

DANGER OF EXPLOSION PERICOL% EEPLOSIONE RISQUE D’ EXPLOSION EXPLOSIONSGEFAHR - PELIGRO EXPLOSION - PERIGO DE EXPLOSAO - GEVAAR
ONTPLOFFING - SPRA J HDYSVAARA - FOR EKSP SJON FARA F R EXP OSION - KINAYNOZ EKPH=ZHZ - OfIACHOCTb B3PbIBA -
ROBBANAS VESZELYE PERICOL E EXPLOZIE - NIEBEZPIECZENSTWO WYBU - NEBEZPECI VYBUCHU - NEBEZPECENSTVO VYBUCHU - NEVARNOST
EKSPLOZIJE - OPASNOST OD EKSPLOZIJE - SPROGIMO PAVOJUS - PLAHVATUSOHT SPRADZIENBISTAMIBA OMACHOCT OT EKCMNJI03UA.

WEARING PROTECTIVE CLOTHING IS COMPULSORY - OBBLIGO, INDOSSARE INDUMENTI PROTETTIVI PORT DES gETEMENTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE -
DAS TRAGEN VON SCHUTZKLEIDUNG IST PFLICHT OBLIGACION DE LLEVAR ROPA DE P| CCl ON OBRIGAT RIOQ Us VESTUARIO DE PROTEGAO -
VERPLICHT BESCHERMENDE KLEDIJ TE DRAGEN - PLIGT TILATANVENDE BESKYTTELSESTEJ SUOJAVAATETUKSEN KAYTTO P KOLLISTA - FORPLIKTELSE A
BRUKE VERNET@Y - OB LI,G%I'O ISKT ATT BARA SKYDDSPLAGG - YIIOXPEQIH NA ®OPATE I'IPOZTATEYTIKA ENAYMATA - OBS3A HOCTb HA EBATb
SALLUNTHYIO OP%E)KI:N,'- VEDORUHA HASZNALATA KQTELEZO - FOLQSIREA IMBRACAMINTEI DE PROTECTIE OBLIGATORIE - NAKAZ NQS DZIEZY
HRONNEJ-POVINNE POUZ|TI OCHRANNYCH PROSTREDKU PO INNE POUZITIE OCHRANNYCH PROSTRIEDKOV - OBVEZNO OBLECITE Z SCITNAOBLAC

BAVEZNQ KORISTENJE ZASTITNE ODJECE - PRIVALOMA DEVETI APSAUGINE APRANGA - KOHUSTUSLIK KANDA KAITSERIIETUST - PIENAKUMS GERBT
AIZSARGTERPUS - 3SA0BJIKUTENIHO HOCEHE HA NPEANA3HO OBNEKNO.

WEARING PROTECTIVE GLOVES IS COMPULSORY - OBBLIGOINDOSSAREGUANTIPROTETTIVI, PORT DES GANTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE DASTRAGEN
VON SCHUTZHANDSCHUHEN IST PFLICHT - OBLIGACION DE LLEVAR GUANTES D OTECCION - OBRIGATORIO O USO DE LUVAS DE RANGCA -VERPLIC
BESCHERMENDE HANDSCHOENEN TE DRAGEN - PLIGTTILATBRUGEBESKYTTELSESHANDS ER - SUOJAKASINEIDEN KAYTT PAKOLLISTA F RPLIKTELSEA
BRUKE VERNEHANSKER - OBL],GATORISKT ATT ARA SKYDDSHANDSKAR - YIIOXPEQXH NA ®OPATE MPOITATEYTIKA FANTIA - OBSI3AHHOCTL HAOEBATbL
3ALUNTHBLIE MEPYATKW - 5( ZTYU HASZNALATA KOTELEZO - FELOSIIEEA MANUSILOR, DE PROTECTIE OBLIGATORIE - NAKAZ g SZENIA REKAWIC
OCH ONNYCH POVINNE POU IT| OCHRANNYCH RUKAVIC - POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH RUKAVIC - OBVEZNO NADENITE ZASCITNE ROKAVICE -
BAVEZN TENJE ZASTITNIH RUKAVICA - PRIVALOMA MUVETI APSAUGINES PIRSTINES - KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEKINDAID - PIENAKUMS GERBT

AIZSARGCIMDUS 3A,Il'bJ'I)KI/ITEJ'IHO HOCEHE HA NPEANA3HU PBKABULIN.
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DANGER OF ULTRAVIOLET RADIATION FROM WELDING - PERICOLO RADIAZIONI ULTRAVIOLETTE DA SALDATURA - DANGER RADIATIONS ULTRAVIOLETTES DE
SOUDAGE GEFAHRULTRAVIOLETTERSTRAHLUNGEN BEIMSCHWEISSEN PELIGRORADIACIONESULTRAVIOLETAS PERIGO DE RADIA ESULTRAVIOLETAS
DE_SO RA - GE AA TRA IOLET ST N VA EN - FA| OR U ETTE RA ER - HITSAUKS AIHEUTTAMA|
ULTRAVIOLETTISATEILYN TT TRALNING UNDER SVEISINGSPROSE R ULTRAVIOLETT STRALNING FR N
SVETSNING - KINAYNOZ YI'IEPIQAOYZ AKTINOBO/\IAZ AMNO ZY, J' /\/\HZH - OI'IACHOCTI: YHbTPAt‘DMOJTETOBOFO VI3J1Y‘-IEHM?I CBAPKWU - HEGESZ
OVETKEZTEB LETREJOTT IBOLYANTULI SUGARZAS VESZE PERICOL DE RADIATU ULTRAVIOLETE DE L. UDURA - NIEBEZPIECZENSTWO

PROMIENIOWANJA NADFIOLETOWEGO PODCZAS SPAWANIA - NEBEZPECI ULTRAFIALOVEHO Z RENI ZE SVAROVANI | - NE ZPECENSTVO ULTRAFIALOVEHO
ZIARENIAZO ANIA - NEVARNOST SEVANJA ULTRAVIJOLICNIH ZARKOV ZARADI VARJENJA - OPASNOST OD ULTRALJUBICASTIH ZRAKA PRILIKOM VARENJA

- ULTRAVI LETINIO SPINDULIAVIMO SUVIRINIMO METU PAVOJUS - KEEVITAMISEL ERALDUVA ULTRAVIOLETTKIRGUSEOHT - METINASANAS ULTRAVIOLETA
IZSTAROJUMA BISTAMIBA - ONTACHOCT OT YNITPABUONIETOBO OBNbYBAHE MPU 3ABAPSIBAHE.

DANGER OF FIRE - PERICOLO INCENDIO RISQUE D INCENDIE BRANDGEFAHR PELIGRO DE INCENDIO PERIGO DE INCENDIO - GEVAAR VOOR BRAND -
BRANDFARE - TULIPALON, VAARA - BRANNFARE - BRAND - KINAYNOZ NMYPKATIAZ - ONACHOCThL N - TUZVESZELY - PERICOL DE INCENDIU -
NIEBEZPIECZENSTWQ POZARU - NEBEZPECI POZARU - NEBEZPECENSTVO POZIARU NEVARNOST POZARA OPASNOST OD POZARA - GAISRO PAVOJUS -
TULEOHT -UGUNSGREKA BISTAMIBA - OTACHOCT OT MOXAP.

DANGER OF BURNS - PERICOLO DI USTIONI - RISQUE DE BRULURES VERBRENNUNGSGEFAHR - PELIGRO DE QUEMADURAS - PERIGO DE QUEIMADURAS -
GEVAAR VOOR BRANDWONDEN FARE FOR FORBRZND]JNG! -PALOVAMMOJEN VAARA - FARE FOR FORBRE! NNINGER RISK FORB ANNS| KINAYNOZ
EI'KAYMATQN OI'IACHO Th OXOIOB - EGESI SERULES VES ELYE - PERICOL DE ARSURI - NIEBEZPIECZENSTWO OPA| - NEBEZPEOI POPALENIN -

NEBEZPECENSTVO P ALENIN NEVARNOST OPEKLIN - OPASNOST OD OPEKLINA - NUSIDEGINIMO PAVOJUS - POLETUSHAAVADESAAMISE OHT - APDEGUMU
GUSANAS BISTAMIBA - ONMACHOCT OT U3rAPAHUA.

USE OF EAR PROTECTORS IS COMPULSORY - OBBLIGO, PROTEZIONE DELL’UDITO - PROTECTIONS DE L'OUIE OBLIGATOIRES - DAS TRAGEN EINES
GEHORSCHUTZESISTPFLICHT OBLIGACI NDEPROTECCION DELOIDO OBRIGA AODEPROTEC AODOSOUVIDOS OORBESCHERMING VERPLICHT -PLIGT

TIL AT ANVENDE EVZRN - KUULON S % I%A PA DIG HORSELVERN N MASTE SK YDDAS YI'IOXP QFH NPOZTAZIAZ AKOHZ -
OBA3ATEJIbHAA 3ALI.lVITA OPJ'AHOB CJ1VXA HALL V DELEM KOTELEZO - PROTECTIA AUZULUI OBLIGATORIE NAKAZ OCHRONY StUCHU - POVINNOST
OCHRANY SLUCHU - POVINNA OCHRANA SLUCHU - OBVEZNA UPORABA GLUSN KOV - OBAVEZNA ZASTITA SLUHA - PR VALOMOS APSAUGOS PRIEMONES

LAUSOS ORGANAMS - KOHUSTUSLIK ON KANDA KUULMISKAITSEVAHENDEID PIENAKUMS AIZSARGAT DZIRDES ORGANUS - 3A0BJDKUTENHO OA CE
I'IOJ'I3BAT NPEOANA3HU CPEﬂCTBA 3ACNYXA

@@%@

WEARING A PROTECTIVE MASK IS COMPULSORY - OBBLIGO USARE MASCHERA PROTETTIVA - PORT DU MASQUE DE PROTECTJON OBLIGATOIRE DER
GEBRAUCH EINER SCHUTZMASKE IST PFLICHT OBLIGACION DE USAR MASCARA DE PROTE CCION OBRIGATORIO O USQ DE MASCARA DE E
VERPLICHT GEBRUIKVAN BESCHERM ASKFR - PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTEL ESMASKE - SUOJAMASKIN KAYTTO PAKOLLISTA FORPLIKTE SEA
BRUKE VERNEBRILLE B,LIGATORISKT ATT BARA SKYDD: MASK - YI'IOXPEQ NA ®OPATE MNPOZTATEYTIKH VIAZKA OBA3AHHOCTb NOJIb30OBATLCA
3ALLNTHOU MACKOM - OMASZK HASZNALATA KOTELEZO - FOLO IREA MA ]'II DE PROTECTIE OBLIGAT RIE - NAKAZ UZYWANIA MASKI OCHRQNNEJ -
POV NNE_POUZITI OCHRANNEHO STITU - POVINNE POUZITIE OCHRANNE TU - OBVEZNOST RABI ZASCITNE MASKE - OBAVEZNO KORISTENJE
ZASTITNE MASKE - PRIVALOMA UZSIDETI APSAUGINE KAUKE - KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEMASKI - PIENAKUMS IZMANTOT AIZSARGMASKU -
SAOBIDKUTENHO VI3I'IOJ'IBBAHE HANMPEAONA3HA 3ABAPBYHA MACKA.

NO ENTRY FOR UNAUTHORISED PERSONNEL - DIVIETO DI ACCESSOALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - ACCES INTERDIT AUX PERSONNES NON AUTORISEES -
UNBEFUGTEN PERSONEN IST DER ZUTRITT VERBOTEN - PR DO EL ACCESO A PERSON, AS NO AUTORIZADAS - PR IBICAQ DE ACESSO AS PESSOAS NAO
AUTORIZADAS TOEGANGSVERBOD VOOR NIETGEAUTORISEERDE PERSONEN -ADGANG FORBUD TFORU EDKOM NDE -PAASY KIELLETTY ASIATTOMILTA -
ERSONER SOM IKKEERAUTORISERTEMAIK GANG TIL APPARATEN - TILLTRADEFORBJUD TFORICK AUKTORISER DE PERSONER - AMArOP YZH
I1P 2BAZHZ ZE MH ENITETPAMENA ATOM 3AI'IPET I'IFI OCTYNA MNOCTOPOHHUX AL - M JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA TILOS A BELEPE
ACCESUL PERSOANELOR NEAUTORIZATE ESTE INT - ZAKAZ DOSTEPU OSOBOM NIEUPOWAZN ONYM - DOSTOP PREPOVEDAN NEPOOBLASCENIM
OSEBAM - ZAKAZ VSTUPU_NEPOVOLANYM OSOBAM - ZABRANA PRISTUPA NEOVLASTENIM OSOBAMA - PASALINIAMS |EITI DRAUDZIAMA - SELLEKS
N(V)II:IIA-AMATA ISIKUTEL ON TOOALAS VIIBIMINE KEELATUD - NEPIEDEROSAM PERSONAM IEEJA AIZLIEGTA - 3ABPAHEH E JOCTbMbT HA HEYNMB/THOMOLLIEHW

USERS OF VITAL ELECTRICAL AND ELECTRONIC DEVICES MUST NOT USE THE WELDING MACHINE - VIETATO L'USO DELLA SALDATRICE Al PORTATORI DI
APPARECCHIATURE ELETTRICHE ED ELETTRONICHE VITALI - UTILISATION DU POSTE DE SOUDAGE INTERDIT AUX PORTEURS D'APPAREILS ELECTRIQUES ET

ELECTRONIQUES DICAUX TRAGERN LE ENSERHALTENDER ELEKTRISCHE UND ELEKTRONISCHER GERATE IST DER, GEBRAUCH DER
SCHWEISSMASCHINE UNTE SAGT PROHIBIDO EL USO DE LA SOLDADORA A LOS PORTADORES DE APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS VITALES -

PROIBIDO O USO MAQUINA DE SOLDA POR PORTADORES DE APARELHAGENS ELETRICAS E ELETRONICAS VITAIS - HET GEBRUIK VAN DE LASMACHINE IS
VERBODEN A, DRAGERS VAN VITALE ELEKTRISCHE EN ELEKTRONISCHE APPARATUUR - DET ER FORBUDT FOR DEM, DER ANVENDER LIVSVIGTIGT

ELEKTRISK OG ELEKTRONISK APPARATUR, AT BENYTTE SVEJSEMASKINEN - HITSAUSKONEEN KAYTTO KIELLETTY HENKILOILLE, JOILLA ON ELIMISTOON
ASENNETTU SAHKOINEN TAI ELEKTRONINEN LAITE FORBUDT A BRUKE SVEISEBRENNEREN FO PERSONER SOM BRUKER LIVSIIIKTIGE ELEKTRISKE OG
ELEKTRONISKE AP ARATER FOR T OR RSONER SOM A ELEKT 1S A OC RONISKA LIVSUPPEHALLA NDE Al A ER ATT ANVAND.
VETSEN - AMNAIOP H XP MHTH IE A EPO' H/\EKT KEZ KAl HAEKTPONIKEZ IYZKEYE ZQTIKHZ IHMAZ AZ -
3AI'IPELI.|I TCA MCHOJ’]b3OBAHME CBAPOLIHOFO ANMAPATA IWILIAM C )KV,IBHEHHOBA)KH n SJ'IEKTPI/I‘IECKOI/I WU ANEKTPOH OVI AI1 IAPATYPbI - TILOS A
HEGESZ GEP HASZNALATAMINDAZOKSZAMARA,AKIK_SZERVEZETEBEN ELETEENNTART ELEKTROMOSVAGYELEKT ONIKUS KESZULEK V. NBEEPITVE-

NTERZICE FOLOSIREA AP RATULU DE CATRE PERSOANE PURTATOARE DE APARATURA ELECTRIC A |ELE TRONICA VITALE - ZABRONIONE

JES'[ UZYWANIE SPAWARKI OSOBOM CYM URZADZENIA ELEKTRYCZNE I ELEKTRQNIGZNE WSPOMAGAJ FUNKCJE ZYCIOWE - ZA| AZ POUZITI
SVARQVACIHO PRISTROJE NOSITELUM ELEKT ICKYCH A LEKTRONICKYQH ZIVOTNE DULEZITYCH ZARIZENI - ZAK, Z POUZIVANIA ZVARACIEHO PRISTROJA
UZIVAJUCIM_EL EKTRONICKE ZIVOTNE D ADENIA PREPOVEDANA l,lPORA ARILNE NAP E ZA OSEBE, KI

UPO JAJO ELE KTRICNE IN ELEKTRONSKE ZIVLJENJSKO PO M NA AVE - ZABRA J NO JE KORISTENJE STROJA J NOSITELJIMA
ELEKTRI NIH | ELEKTRONSKIH APARATA - ASM MS SU GYVYB KAI SVARBIAIS ELEKTRINIAIS AR ELEKTRONINIAIS PRIETAISAIS SUVIRINIMO APARATU
KE USAPARAADI KASUT EELAT ELE, KES NAVAD MEDITSIINJLISI ELEKTRINSTRUMENTI JA

OTIS RAUDZIAMA
ELUSTAMISSEADMEID ELEKTRISKO VAI ELEKTRONISKO MEDICINISKO IERICU LIETOTAJIEM IRAIZLIEGTS IZMANTOT METINASANAS APARATU - 3SABPAHEHO E
MU3MON3BAHETO HA ENIEKTPOXXEHA OT JIMLIA -HOCUTENW HA ENEKTPUYECKU U ENEKTPOHHU MEOULIMHCKU YCTPOUCTBA.
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PEOPLE WITH METAL PROSTHESES ARE NOT ALLOWED TO USE THE MACHINE - VIETATO L'USO DELLA MACCHINA Al PORTATORI DI PROTESI METALLICHE -
UTILISATION INTERDITE DE LA MACHINE AUX PORTEURS DE PROTHESES METALLIQUES - TRAGERN VON METALLPROTHESEN IST DER UMGANG MIT DER
MASCHINE VERBOTEN - PROHIBIDO EL USO DE LA MAQUINA A LOS PORTADORES DE PROTESIS METALICAS - PROIBIDO O USO DA MAQUINA AOS PORTADORES
DE PROTESES METALICAS - HET GEBRUIK VAN DE MACHINE IS VERBODEN AAN DE DRAGERS VAN METALEN PROTHESEN - DET ER FORBUDT FOR PERSONER
MED METALPROTESER AT BENYTTE MASKINEN - KONEEN KAYTTO KIELLETTY METALLIPROTEESIEN KANTAJILTA - BRUK AV MASKINEN ER IKKE TILLATT FOR
PERSONER MED METALLPROTESER - FORBJUDET FOR PERSONER SOM BAR METALLPROTES ATT ANVANDA MASKINEN - AMATOPEYETAI H XPHEZH THZ
MHXANHZ ZE ATOMA NMOY ®EPOYN METAAAIKEZ MNPOXOHKEZ - UCMOJIb3OBAHVME MALUUHbI 3ANPELWAETCS NtOAsAM, UMEIOLUUM METANIIMYECKUE
MPOTE3bl - TILOS A GEP HASZNALATA FEMPROTEZIST VISELO SZEMELYEK SZAMARA - SE INTERZICE FOLOSIREA MASINII DE CATRE PERSOANELE
PURTATOARE DE PROTEZE METALICE - ZAKAZ UZYWANIA URZADZENIA OSOBOM STOSUJACYM PROTEZY METALOWE - ZAKAZ POUZITI STROJE NOSITELUM
KOVOVYCH PROTEZ - ZAKAZ POUZITIA STROJA OSOBAM S KOVOVYMI PROTEZAMI - PREPOVEDANA UPORABA STROJA ZA NOSILCE KOVINSKIH PROTEZ -
ZABRANJENA UPOTREBA STROJA OSOBAMA KOJE NOSE METALNE PROTEZE - SU SUVIRINIMO APARATU DRAUDZIAMA DIRBTI ASMENIMS, NAUDOJANTIEMS
METALINIUS PROTEZUS - SEADET El TOHI KASUTADA ISIKUD, KES KASUTAVAD METALLPROTEESE - CILVEKIEM AR METALA PROTEZEM IR AIZLIEGTS LIETOT
IERICI - 3ABPAHEHA E YNIOTPEBATA HA MALLUMHATA OT HOCUTENW HA METANTHU MPOTE3MW.

DO NOT WEAR OR CARRY METAL OBJECTS, WATCHES OR MAGNETISED CARDS - VIETATO INDOSSARE OGGETTI METALLICI, OROLOGI E SCHEDE MAGNETICHE -
INTERDICTION DE PORTER DES OBJETS METALLIQUES, MONTRES ET CARTES MAGNETIQUES - DAS TRAGEN VON METALLOBJEKTEN, UHREN UND
MAGNETKARTEN IST VERBOTEN - PROHIBIDO LLEVAR OBJETOS METALICOS, RELOJES, Y TARJETAS MAGNETICAS - PROIBIDO VESTIR OBJECTOS METALICOS,
RELOGIOS E FICHAS MAGNETICAS - HET IS VERBODEN METALEN VOORWERPEN, UURWERKEN EN MAGNETISCHE FICHES TE DRAGEN - FORBUD MOD AT BARE
METALGENSTANDE, URE OG MAGNETISKE KORT - METALLISTEN ESINEIDEN, KELLOJEN JAMAGNEETTIKORTTIEN MUKANA PITAMINEN KIELLETTY - FORBUDT A
HA PA SEG METALLFORMAL, KLOKKER OG MAGNETISKE KORT - FORBJUDET ATT BARA METALLFOREMAL, KLOCKOR OCH MAGNETKORT - ANIATOPEYETAI NA
®OPATE METAAAIKA ANTIKEIMENA, POAOTIA KAI MAMNHTIKEE MAAKETEX - 3AMPELUAETCSA HOCUTb METAJITIMYECKUE NPEOMETbI, YAChI UM MATHUTHBIE
MANATBIIO - TILOS FEMTARGYAK, KARORAK VISELETE ES MAGNESES KARTYAK MAGUKNAL TARTASA - ESTE INTERZISA PURTAREA OBIECTELOR METALICE, A
CEASURILOR $I A CARTELELOR MAGNETICE - ZAKAZ NOSZENIA PRZEDMIOTOW METALOWYCH, ZEGARKOW | KART MAGNETYCZNYCH - ZAKAZ NOSENI
KOVOVYCH PREDMETU, HODINEK A MAGNETICKYCH KARET - ZAKAZ NOSENIA KOVOVYCH PREDMETOV, HODINIEK A MAGNETICKYCH KARIET - PREPOVEDANO
NOSENJE KOVINSKIH PREDMETOV, UR IN MAGNETNIH KARTIC - ZABRANJENO NOSENJE METALNIH PREDMETA, SATOVA | MAGNETSKIH CIPOVA - DRAUDZIAMA
PRIE SAVES TURE TI METALINIY DAIKTY, LAIKRODZIY AR MAGNETINIY PLOKSTELIY - KEELATUD ON KANDA METALLESEMEID, KELLASID JA MAGENTKAARTE -
IR AIZLIEGTS VILKT METALA PRIEKSMETUS, PULKSTENUS UN NEMT LIDZI MAGNETISKAS KARTES - 3ABPAHEHO E HOCEHETO HA METANHW NPEOMETMH,
YACOBHMLM U MATHUTHU CXEMMW.

DANGER OF NON-IONISING RADIATION - PERICOLO RADIAZIONI NON IONIZZANTI - DANGER RADIATIONS NON IONISANTES - GEFAHR NICHT IONISIERENDER
STRAHLUNGEN - PELIGRO RADIACIONES NO IONIZANTES - PERIGO DE RADIAGOES NAO IONIZANTES - GEVAAR NIET IONISERENDE STRALEN - FARE FOR IKKE-
IONISERENDE STRALER - IONISOIMATTOMAN SATEILYN VAARA - FARE FOR UJONISERT STRALNING - FARA FOR ICKE JONISERANDE - KINAYNOZ MH
IONIZONTQN AKTINOBOAIQN - ONACHOCTb HE I/IOHVI3I/IPVIOLIJ,§I7I PAOVALINU - NEM INOGEN SUGARZAS VESZELYE - PERICOL DE RADIATII NEIONIZANTE -
ZAGROZENIE PROMIENIOWANIEM NIEJONIZUJACYM - NEBEZPECI NEIONIZUJICIHO ZARENI - NEBEZPECENSTVO NEIONIZUJUCEHO ZARIADENIA - NEVARNOST
NEJONIZIRANEGA SEVANJA - OPASNOST NEJONIZIRAJUCIH ZRAKA - NEJONIZUOTO SPINDULIAVIMO PAVOJUS - MITTEIONISEERITUDKIIRGUSTE OHT -
NEJONIZEJOSAIZSTAROJUMA BISTAMIBA - OTACTHOCT OT HE AOHU3WPAHO OBNTbYBAHE.

GENERAL HAZARD - PERICOLO GENERICO - DANGER GENERIQUE - GEFAHR ALLGEMEINER ART - PELIGRO GENERICO - PERIGO GERAL - ALGEMEEN GEVAAR -
ALMEN FARE - YLEINEN VAARA - GENERISK FARE STRALNING - ALLMAN FARA - FENIKOZ KINAYNOX - OELLASi ONACHOCTb - ALTALANOS VESZELY - PERICOL
GENERAL - OGOLNE NIEBEZPIECZENSTWO - VSEOBECNE NEBEZPEC| -VSEOBECNE NEBEZPECENSTVO - SPLOSNA NEVARNOST - OPCA OPASNOST - BENDRAS
PAVOJUS - ULDINE OHT - VISPARIGA BISTAMIBA - OG LU OMACTHOCTH.
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WARNING: MOVING PARTS - ATTENZIONE ORGANI IN MOVIMENTO - ATTENTION ORGANES EN MOUVEMENT - VORSICHT BEWEGUNGSELEMENTE - ATENCION
ORGANOS EN MOVIMIENTO - CUIDADO ORGAOS EM MOVIMENTO - OPGELET ORGANEN IN BEWEGING - PAS PA DELE | BEVAEGELSE - VARO LIIKKUVIA OSIA -
ADVARSEL: BEVEGELIGE DELER - VARNING FOR ORGAN | RORELSE -MPOZOXH OPTANA ZE KINHZH - BHUMAHUE, YACTU B NBUXEHWUW - VIGYAZAT:
GEPALKATRESZEK MOZGASBAN VANNAK - ATENTIE PIESE IN MISCARE - UWAGA: RUCHOME CZESCI MASZYNY - POZOR NA POHYBUJICI SE SOUCASTI - POZOR
NA POHYBUJUCE SA SUCASTI - POZOR, NAPRAVE DELUJEJO - POZOR DIJELOVI U POKRETU - DEMESIO! JUDANCIOS DETALES - TAHELEPANU! LIIKUVAD
MASINAOSAD - UZMANIBU KUSTIGAS DALAS - BHUMAHWUE ABWXELLU CE MEXAHU3MU.
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MIND YOUR HANDS, MOVING PARTS - ATTENZIONE ALLE MANI, ORGANI IN MOVIMENTO - ATTENTION AUX MAINS, ORGANES EN MOUVEMENT - AUF DIE HANDE
ACHTEN, BEWEGUNGSELEMENTE -ATENCION A LAS MANOS, ORGANOS EN MOVIMIENTO - CUIDADO COM AS MAOS, ORGAOS EM MOVIMENTO - OPGELET VOOR
DE HANDEN, ORGANEN IN BEWEGING - PAS PA HENDERNE, DELE | BEVAGELSE - SUOJAA KADET LIIKKUVILTA OSILTA - FORSIKTIG MED HENDENE, BEVEGELIGE
DELER -AKTA HANDERNA,'ORGAN IRORELSE - MPOZOXH XZTA XEPIA, OPTANA ZE KINHZH - ONACHOCTb AJ151 PYK, YACTU B ABMXEHUM - VIGYAZAT A KEZEKRE,
GEPALKATRESZEK MOZGASBAN VANNAK- ATENTIE LA MAINI, PIESE IN MISCARE - CHRONIC RECE PRZED RUCHOMYMI CZESCIAMI MASZYNY - POZOR NA RUCE,
POHYBUJICi SE SOUCASTI - POZOR NA RUKY, POHYBUJUCE SA SUCASTI - PAZITE NA ROKE, NAPRAVE DELUJEJO - POZOR SA RUKAMA, DIJELOVI U POKRETU -
SAUGOTI RANKAS, JUDANCIO_S DETALES - TAHELEPANU KATELE, LIIKUVAD MASINAOSAD - UZMANIBU KUSTIGAS DALAS - UZMANIBU SEKOJIET TAM, LAl
ROKAS NEPIESKARTOS KUSTIGAJAM DALAM - UZMANIBU SEKOJIET TAM, LAl ROKAS NEPIESKARTOS KUSTIGAJAM DALAM - BHUMAHUE NA3ETE PLLUETE OT
OBWXELIUTE CE MEXAHU3MU.

NOT TO BE USED BY UNAUTHORISED PERSONNEL - VIETATO L'USO ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - UTILISATION INTERDITE AU PERSONNEL NON AUTORISE
- DER GEBRAUCH DURCH UNBEFUGTE PERSONEN IST VERBOTEN - PROHIBIDO EL USO A PERSONAS NO AUTORIZADAS - PROIBIDO O USO AS PESSOAS NAO
AUTORIZADAS - HET GEBRUIK IS VERBODEN AAN NIET GEAUTORISEERDE PERSONEN - DET ER FORBUDT FOR UVEDKOMMENDE AT ANVENDE MASKINEN -
KAYTTO KIELLETTY VALTUUTTAMATTOMILTA HENKILOILTA - BRUK ER IKKE TILLATT FOR UAUTORISERTE PERSONER - FORBJUDET FOR ICKE AUKTORISERADE
PERSONER ATT ANVANDA APPARATEN - AMAFOPEY3H XPHEHE XE MH EMITETPAMENA ATOMA - UCTOfIb30BAHVE 3ATMPELIAETCS NIOAAM, HE UMEIOLLIM
PA3PELLEHUS - TILOS A HASZNALATA A FEL NEM JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA - FOLOSIREA DE CATRE PERSOANELE NEAUTORIZATE ESTE INTERZISA -
ZAKAZ UZYWANIA OSOBOM NIEAUTORYZOWANYM -ZAKAZ POUZITi NEPOVOLANYM OSOBAM - ZAKAZ POUZITIANEPOVOLANYM OSOBAM - NEPOOBLASCENIM
OSEBAM UPORABA PREPOVEDANA - ZABRANJENA UPOTREBA NEOVLASTENIM OSOBAMA - PASALINIAMS NAUDOTIS DRAUDZIAMA - SELLEKS VOLITAMATA
ISIKUTEL ON SEADME KASUTAMINE KEELATUD - NEPILNVAROTAM PERSONAM IR AIZLIEGTS IZMANTOT APARATU - 3AEPAHEHO E MON3BAHETO OT
HEYNMbHOMOLLEHW NIMLA.
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Symbolindicating separation of electrical and electronic appliances for refuse collection. The user is not allowed to dispose of these appliances
as solid, mixed urban refuse, and must do it through authorised refuse collection centres. - Simbolo che indica la raccolta separata delle
apparecchiature elettriche ed elettroniche. L'utente ha I'obbligo di non smaltire questa apparecchiatura come rifiuto municipale solido misto,
ma di rivolgersi ai centri di raccolta autorizzati. - Symbole indiquant la collecte différenciée des appareils électriques et électroniques.
L'utilisateur ne peut éliminer ces appareils avec les dechets ménagers solides mixtes, mais doit s'adresser a un centre de collecte autorisé. -
Symbol fiir die getrennte Erfassung elektrischer und elektronischer Gerate. Der Benutzer hat pflichtgemaR dafiir zu sorgen, daB dieses Gerat
nicht mit dem gemischt erfaBten festen Siedlungsabfall entsorgt wird. Stattdessen muB er eine der autorisierten Entsorgungsstellen
einschalten. - Simbolo que indica la recogida por separado de los aparatos eléctricos y electronicos. El usuario tiene la obligacion de no
eliminar este aparato como desecho urbano sélido mixto, sino de dirigirse a los centros de recogida autorizados. - Simbolo que indica a reuniao
separada das aparelhagens eléctricas e electronicas. O utente tem a obrigacao de nao eliminar esta aparelhagem como lixo municipal sélido
misto, mas deve procurar os centros de recolha autorizados. - Symbool dat wijst op de gescheiden inzameling van elektrische en elektronische
toestellen. De gebruiker is verplicht deze toestellen niet te lozen als gemengde vaste stadsafval, maar moet zich wenden tot de geautoriseerde
ophaalcentra. - Symbol, der star for sarlig indsamling af elektriske og elektroniske apparater. Brugeren har pligt til ikke at bortskaffe dette
apparat som blandet, fast byaffald; der skal rettes henvendelse til et autoriseret indsamlingscenter. - Symboli, joka ilmoittaa sdahko- ja
elektroniikkalaitteiden erillisen kerayksen. Kayttdjan velvollisuus on kaantya valtuutettujen kerdyspisteiden puoleen eika valittaa laitetta
kunnallisena sekajatteena. - Symbol som angir separat sortering av elektriske og elektroniske apparater. Brukeren ma oppfylle forpliktelsen a
ikke kaste bort dette apparatet sammen med vanlige hjemmeavfallet, uten henvende seg til autoriserte oppsamlingssentraler. - Symbol som
indikerar separat sopsortering av elektriska och elektroniska apparater. Anvindaren far inte sortera denna anordning tillsammans med blandat
fast hushallsavfall, utan maste védnda sig till en auktoriserad insamlingsstation. - ZouBoAo Trou &eixvel Tn SiagopoTroinuévn culAoyn Twv
NAEKTPIKWY KIA NAEKTPOVIKWY GUGKEUWV. O XPAOTNG UTTOXPEOUTAI VO PNV SIOXETEUEI AUTH T CUCKEUR OOV HIKTO OTEPES 0OTIKSG ardBANTO, AAAG
va oTTeUBUVETAI OF EYKEKPIMEVA KEVTPA OUAAoyng. - CuMBON, ykasbiBallMi Ha pasfenbHbii COOpP 3MEKTPMYECKOro W 3reKTPOHHOro
o6opynoBaHus. Monb3oBaTtenb He UMeeT NpaBa BbIDpackiBaTh AaHHOEe 060pyAOBaHMe B KayeCTBE CMeLIaHHOro TBEPAOro 6LITOBOro 0TXoAa, a
ob6s13aH o6pallaTbCcA B cneuvann3npoBaHHble LeHTPbl coopa oTxoaoB. - Jelolés, mely az elektromos és elektronikus felszerelések szelektiv
hulladékgyiijtését jelzi. A felhasznalo kdteles ezt a felszerelest nem a varosi térmelékhulladékkal egyittesen gyiijteni, hanem erre engedéllyel
rendelkez6 hulladekgyiijté kozponthoz fordulni. - Simbol ce indica depozitarea separata a aparatelor electrice si electronice. Utilizatorul este
obligat sa nu depoziteze acest aparat impreuna cu deseurile solide mixte ci sa-l predea intr-un centru de depozitare a deseurilor autorizat. -
Symbol, ktéry oznacza sortowanie odpadow aparatury elektrycznej i elektronicznej. Zabrania sie¢ likwidowania aparatury jako mieszanych
odpadow miejskich stalych, obowiazkiem uzytkownika jest skierowanie sie do autoryzowanych osrodkéw gromadzacych odpady. - Symbol
oznacujici separovany sbér elektrickych a elektronickych zarizeni. Uzivatel je povinen nezlikvidovat toto zafizeni jako pevny smiseny
komunalni odpad, ale obratit se s nim na autorizované sbérny. - Symbol oznacujuci separovany zber elektrickych a elektronickych zariadeni.
Uzivatel nesmie likvidovat’ toto zariadenie ako pevny zmieéani’ljkomunélny odpad, ale je povinny dorugit ho do autorizovany zberni. - Simbol, ki
oznacuje lo€eno zbiranje elektriénih in elektronskih aparatov. Uporabnik tega aparata ne sme zavreci kot navaden gospodinjski trden odpadek,
ampak se mora obrniti na pooblas€ene centre za zbiranje. - Simbol koji ozna¢ava posebno sakupljanje elektricnih i elektronskih aparata.
Korisnik ne smije odlozZiti ovaj aparat kao obi¢an kruti otpad, ve¢ se mora obratiti ovlastenim centrima za sakupljanje. - Simbolis, nurodantis
atskiry nebenaudojamy elektriniy ir elektroniniy prietaisy surinkima. Vartotojas negali iSmesti Siy prietaisy kaip misriy kietyjy komunaliniy
atlieky, bet privalo kreiptis j specializuotus atlieky surinkimo centrus. - Siimbol, mis tahistab elektri- ja elektroonikaseadmete eraldi kogumist.
Kasutaja kohustuseks on p6éorduda volitatud kogumiskeskuste poole ja mitte késitleda seda aparaati kui munitsipaalne segajaéde. - Simbols,
kas norada uz to, ka utilizacija ir javeic atseviski no citam elektriskajam un elektroniskajam iericém. Lietotaja pienakums ir neizmest $o
aparatiru municipalaja cieto atkritumu izgaztuvé, bet nogadat to pilnvarotaja atkritumu savakSanas centra. - CumBon, KoMTo o3Ha4yaBa
pa3aenHo cb6upaHe Ha enekTpuyeckara M eneKTpoHHa anapartypa. lon3saTenAT ce 3aAbkaBa Aa He U3XBbPIsA Ta3u anapaTypa KaTo cMeceH
TBBbPA OTNaALK B KOHTeHepUTe 3a CMeT, NOCTaBeHU OT o6LMHaTa, a TpsiGBa Aa ce 06 bPHE KbM creuvanv3npaHnuTe 3a ToBa LieHTpoBe.
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CBAPOUYHBIE AMMNAPATbI HEMPEPLIBHOU CBAPKU ONs1 AYTOBOW CBAPKU
MIG/MAG 1 BO ®INIOCE A58 NPOMbILLNEHHOIO U MPO®ECCUOHAIIBHOIO
MCNOJIb30BAHMUS.

MpumeyaHue: B npuBeaeHHOM panee TekcTe WUCNoONb3yeTcsl TePMUH
“cBapoYHbIv annapat”.

1. OBLUAA TEXHUKA BE3ONACHOCTU MNPU
OYrOBOW CBAPKE

Pa6ounii gomkeH ObITb XOPOWO 3HAKOM C 6e3onacHbIM MCNonb3oBaHUEM
CBapoOYHOro annapara U O3HaKOMSileH C pUCKaMu, CBA3aHHbIMU C NPOLECcCoM
[yroBoW CBapKu, C COOTBETCTBYHOLWMMMU HOPpMamu 3aliMTbl U aBapUMHLIMM
CUTyauusimm.

(Cmotpm Takke TEXHUYECKYIHO CNELUNO®UKALUIO IEC mnn CLC/TS 620817:
YCTAHOBKA U PABOTA C OBOPYO,OBAHUEM NI AYTOBOW CBAPKM).

/N

- WN36BeraTb HenocpeACTBEHHOrO KOHTAKTa C ANIEKTPUYECKUM KOHTYPOM CBapKMu,
TaK Kak B OTCYTCTBUM Harpysku HamnpsbkeHue, nogaBaemMoe reHepaTopoM,
BO3pacTaeT ¥ MOXeT GbITb ONacHo.

- OTCOeAVHATb BUMKY MallUHbI OT 31IeKTPUYECKO CeTu nepeq npoBeaeHUeM
no6bix paboT No coeAnHeHUIO kaGeneln cBapku, MEPONPUATUN NO NPOBepKe U
PEMOHTY.

- BblkntoyaTh CBapoYHbIii annapaTt U OTCOeAUHATL MUTaHMe nepep TeM, Kak
3aMeHUTb M3HOLLEHHbIE AeTann CBapO4HOW ropenku.

- BbINOMHUTL 3NEKTPUYECKYHO YCTAaHOBKY B COOTBETCTBUE C AENCTBYHOLUM
3aKOHOAATENbLCTBOM U NPaBUNaMM TEXHUKM 6€30MacHOCTH.

- CoeAuHATbL CBApOYHYH0 MaLUMHY TOMbKO C CEThbIO MUTaHUsi C HEUTPanbHbIM
NPOBOAHVNKOM, COEAUHEHHBIM C 3a3eMIIEHNEM.

- Y6eguTbcs, 4TO po3eTka CeTU NPaBUIIBHO COeAMHEHa C 3a3eMreHueM
3aWUTHLI.

- He nonb3oBaTbcA annapatoM B CbIPbIX U MOKPbIX MOMELIEHUAX, U He
Npou3BoAMUTE CBapKy NoA AOKAEM.

- He nonb3oBaTbcs kaGenem c MOBPeXAEHHOW U3ONALMEA UMM C MAOXUM
KOHTaKTOM B CO€AMHEHUSAIX.

- Mpun Hanuuuu GNoka OXMaXAeHUsA C XXMAKOCTbIO Onepauuy HanornHeHus
AOMXHbI BbINOMHATLCA NPU BbIK/IIOYEHHOM CBapo4YHOM annapare,
OTCOEANHEHHOM OT CeTU NMUTaHUS.

- He npoBoauTbL CBapoYHbIX paboT Ha KOHTeilHepax, eMKOCTAX Unu Tpyb6ax,
KOTOpPble CoAepXarnu Xuakue unu ra3oobpasHbie roptoyne BeLecTea.

- He npoBoauTb cCBapo4HbIX pPaboT Ha MaTepuanax, 4YMCTKa KOTOPbIX
NpoBOAUNACch XNOPOCOAEPXKALMMU PAacTBOPUTENAMU UMM NOGAU30CTU OT
yKasaHHbIX BellecTB. He npoBoANUTL CBapKy Ha pe3epByapax nop AaBrieHneMm.

- Y6uparb c paboyero mecta Bce roployme matepuansl (Hanpumep, AepeBo,

Gymary, TpANKM U T.A.).
O6ecneunTb AOCTaTOUHYHO BEHTUNALMIO paboyero Mecta Unv NonbL30BaTbCsl
cneumanbHbIMU BbITSXKKAMKU ANA yaaneHus AbiMa, obpasylouwerocs B
npouecce cBapku psaAoM ¢ ayroi. Heo6xoanMo cuctemaTuyecku NpoBepaTb
BO3/eiCTBUE AIMOB CBapKH, B 3aBUCUMOCTM OT UX COCTaBa, KOHLIEHTpaLMmn n
NPOAOIKUTENBHOCTU BO3AENCTBUS.

- W3berante HarpeBaHUA GannoHa pasnU4YHbIMU UCTOYHMKaAMKU Tenna, B TOM
4yKcne v NPAMbIMU CONTHEYHbLIMU Ny4aMM (€CNM UCNonb3yeTcsl).

PO LO®O

- TNpUMeHATb COOTBETCBYHOLLYIO IMEKTPOU3ONALMIO INEKTPOAA, CBapMBaeMoW
AeTann M MeTannuyeckux 4YacTed C 3a3eMNIeHWEM, PaCMONOXeHHbIX
no6nmM3ocTH (AOCTYMNHbIX) .
3Toro MOXHO AOCTUYL, HafAeB nepyaTkn, oGyBb, Kacky W cneuoaexay,

npeaycMOTpeHHbIe ANA TakuX Lenel, U NocpeAcTBOM MCNONb30BaHUSA
V30MNMpYOLWMX NNaT¢OpM UMY KOBPOB.

- Bcerpa 3awmwatbk rnasa cneuuanbHbIMM HEaKTUHUYHBLIMM CTeKnamu,

MOHTUPOBAHHbLIMM Ha MacKM U Ha Kacku.
Monb3oBaTbCA 3alMTHOW HeBo3ropaemMol cneuoaexaon, usberas
noABepratb KOXy BO3AEWCTBUIO YNbTpadnoneToBbiX U MHGpaKpacHbIX
nyyYei, NPOM3BOAUMBIX AYrOM ; 3alMTa AOMMKHA OTHOCUTLCS TaKkKe K Mpo4nuM
nnuam, HaxoaAWMMCA NOGNN30OCTU OT AYru, NPY NOMOLLM IKPAHOB UMK He
OTpaXaloLMX LTOP.

- lWym: Ecnu u3-3a 0co60 MHTEHCUBHLIX OMepauuii CBapku BbiABNseTCA
ypOBeHb exeAHeBHOro Bo3gencTBuA Ha nwopen (LEPd) paBHbii wnu
npeBbiwatowmnn 85db(A), sABnAeTcAa o6A3aTeNnbHbIM NONb30BaTbLCA
MHAUBUAYaNbHbLIMU CPeACTBaMU 3alMUThI.

- MpoxoxaeHne CBapo4YHOro TOKa NPUBOAUT K BO3HUKHOBEHWUIO
aneKkTpoMarHuTHbIX nonei (EMF), Haxoaawmxcs psiaom ¢ KOHTYPOM CBapKM.

OneKkTpomMarHuTHble MONsi MOryT oOTpuUATeNbHO BMUATbL Ha HeKoTopble

MeAMLUMHCKME annapaTbl (Hanpumep, BoAUTEeNb CepAevYHOro puUTMa,

pecnupaTopbl, MeTannMyeckne NnpoTesbiUT. 4.).

Heo6xoaumMo npuHATL COOTBETCTBYHOWME 3aLUUTHbIE Mepbl B OTHOLIEHUU

nioaei, MMelOWMX ykasaHHble annapartbl. Hanpumep, cnegyer 3anpeTtuTb

[OCTYN B 30HY pa6oTbl CBapo4HOro annapara.

OT0T cBapoYHbIi annapar yaoBneTBOpAeT TEXHUYECKUM CTaHAapTaMm usaenus

ANA UCMONb30OBaHUA WCKMYUTENbHO B NPOMbIWIEHHOW cpeAe B

npocbeccuoHanbHbIX Uenax. He rapaHTupyeTcsi coOTBETCTBME OCHOBHbLIM

npeaenam, KacalolMMcs BO3AeCTBUSA Ha YenoBeKa 3M1eKTPOMarHUTHbIX nonewn

B 6bITOBbIX YCITOBUSAX.

OnepaTop AOMKEH MCNONb3OBaTh CrieAylolWwMe npouesypbl Tak, 4TOGbI

COKpPaTUTb BO3AeMCTBUE 3MIeKTPOMArHUTHbIX Nonei:

- TpukpenuTb BMecTe Kak MOXHO 6nnxe ABa Kabensi CBapKu.

- [epxaTb ronoBy 1 TyNoBULIe KaK MOXXHO Aarnblle OT CBapOYHOro KOHTypa.

- Hukoraga He HamaTbIBaThL CBapoYHble kabenv BOKpyr Tena.

- He BecTu cBapky, ecnu Ballue Teno HaXoAUTCA BHYTPU CBapOYHOro KOHTypa.
[epxaTb 06a kabens c oAHOM U TON XKe CTOPOHbI Tena.

- CoeanHuTb 06paTHLIN KaGenb CBapOYHOro ToKa CO CBapMBaeMoW AeTanbio
KaK MOXHO G61uXe K BbINOMHAeMOMY COeANHEHUIO.

- He BecTu cBapky psaoM co CBapouYHbIM annapaTtom, CUMAA Ha HeM Wnu
onupascb Ha CBapoUHbIi annapat (MMHUManbHoe paccTosiHue: 50 cm).

- He ocrtaBnsaTb ¢heppuMarHuTHbie npeaMeTbl PSAAOM CO CBapPOYHbIM
KOHTYpOM.

- MwuHumanbHoe pacctosiHue d=20cm (Puc. P).

- OGopynoBaHue knaccaA:

OTOT CBapoYHbIN annapaT YAOBMETBOPSAET TEXHUYECKOMY CTaHAAPTY M3aenus
ANS UCNONb30BaHUA WUCKIOYUTENbHO B MNPOMLIWINEHHOW cpede B
npocheccuoHanbHbIX uensix. He rapaHTupyeTcsi cooTBeTCTBME TpeGoBaHUSM
3MeKTPOMarHUTHON COBMECTUMOCTH B GbITOBbIX MOMELUEHUSAX U B NOMELLEHUAX,
NpsIMO COEAVHEHHbIX C 3NeKTPOCeTbI0 HU3KOro HanpsXeHus, nopaloLien
nuTaHue B GbITOBbIE NOMELLEHUSA.

A AONONHUTENbHBLIE NPEAOCTOPOXHOCTU

ONEPALIUU CBAPKMU:
- BMOMeLLeHUN C BbICOKUM PUCKOM 3eKTPUYecKoro paspsaa
- BMNOrpaHUYHbIX 30HaX
- NPV HaNU4YMM BO3ropaeMbIx U B3pbiB4aTbIX MaTepuaros.
HEOBXOOUMO, uTo6bl “OTBETCTBEHHbIM 3KCNepT” npeABapuUTenbLHO
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OLIeHUN PUCK U paboTbl AOMKHbLI NPOBOANTLCA B NPUCYTCTBUMN APYTrUX NALL,

yMeLMX AeNCTBOBaTb B CUTyaLMM TPEBOTHU.

HEOBXOAUMO npuMeHsiTb TEXHUYECKUE CPeACTBa 3aLNUThI, ONUCaHHbIE B

52100815 .7; A.9. "TEXHWYECKOM CMELUUOUKALMUUN 1EC unm CLCITS
HEOBXOAMMO 3anpeTuTb CcBapKy, koraa CBapoYHbIM annapaTt wnmu
noparollee yCTPOUCTBO NPOBOSIOKU NoaAepXKuUBalOTCA pabounm (Hanpum.,
nocpeacTBOM peMHeNn).
HEOBXOAOMMO 3anpeTutb CBapKy, koraa pabo4uii NpUnoAHAT Hap Nosiom, 3a
MCKIIOYeHUeM crly4aeB, Koraa UCNonb3yoTcs NnaTgopmbl 6e30MacHOCTH.
HANPSXXEHUE MEXOY OEPXATENAMU SNEKTPOOOB UITU FOPENKAMMU:
paboTas c HeCKONbKMMUW CBapOYHbIMM annapaTaMmyu Ha O4HOW AeTanu Unu Ha
CoeAMHEeHHbIX 3NeKTPUYEeCKU AeTansx BO3MOXHa reHepaLusi onacHowu CyMMbl
“XONIOCTOro” HanpsXXeHus Mexay QABYMS pas3fNUyHbIMU AepXaTensimu
3NeKTPOAOB UMK ropenkamu, A0 3Ha4eHUs, MOryLLero B ABa pa3a NpeBbICUTb
AONYCTUMbIV Npeaen.
Heo6xoa1mo, YTOObI ONbITHLIA KOOPAWHATOP NPU NOMOLLM NPUGOPOB NpoBen
M3mMepeHue ANA onpeaenieHUsi pUcka M MPUHAN noaxoAswMe 3aluTHbie
Mmepbl, Kak ykazaHo B 5.9 “TEXHUYECKOW CMNMEUUPUKALUU IEC wnu
CLC/TS 62081”.

A ICTATOYHBIA PUCK

OMPOKUABIBAHME: pacnonoxumTb CBapoUHbIil annapart Ha ropM3oHTanbLHoM
NoBEepPXHOCTM Hecylen Cnocob6HOCTH, COOTBETCTBYIOlEN Macce; B
NpPOTUBHOM cny4Yae (Hanmp., NOoNn nNoA HaKMOHOM, HEpPOBHbIM U T. A..)
cylLecTBYyeT ONacHOCTb ONPOKUAbIBaHUA.

NMPUMEHEHUE HE NO HA3HAYEHUIO: onacHoO NpUMEeHsiTb CBapO4HbIN
annapart Ans no6bix paboT, OTNMYAKLWKUXCA OT NpPeAyCMOTPeHHbIX (Hanp.
Pa3mopaxunBaHue Tpy6 BoAonpoBoAHOM ceTH).

NMEPEMELLEHUE CBAPOYHOIO AIMMAPATA: Bcerga npukpennsitb 6annoH
cneuvanbHbIMW CcpeAcTBaMWU, HanpaBreHHbIMU Ha npeAoTBpalleHue
crny4YavHbIX NageHUn.

AN

3awmTsl U NoABUXHBbIE YacTu KOXyXa cBapo4HOro annaparta v yCTpOﬁCTBa
noga4vyv npoBOSTOKU AOJIKHbI HAXOOAUTHLCA B TpeﬁyeMOM nonoxeHuwu, nepen Tem,
KaKk noacoeauHATb CBapO‘{HbIﬁ annapaTt KceTu nuTaHus.

BHUMAHME!

Noboe py4yHoe BMelWwaTenbCTBO Ha YacTaAX B ABWXeHUU

yCTpOﬁCTBa noaa4yn NpoBOJSIOKU, HanNnpumMep:

- 3ameHa ponvKoB U/MNu HanpaensOLWMX NPOBONOKN

- BBeaeHMe NpoBONOKU B pONUKK

- YcTtaHOBKa KaTyLUK/ C NPOBONOKOMN

- OyuncTKa PONMKOB, LLIECTEPEHOK M 30HbI HaxoAsLIencs noa

HEOBXOOWUMO BbINONHATL NPU OTKNIOYEHHOM U OTCOEJ],VIHEHHOM oT
CETUNUTAHUA CBAPOYHOM AMNMAPATE.

® 3anpeujaeTcs NOAHUMATb CBapPOUHbIA HUMM.

2.BBEOEHME U OBLLEE ONMUCAHUE

2.1 BBEOEHUE

OTOT CBapOYHbIA annapar COCTOUT W3 UCTOYHMKA TOKa U OTAENbHOro yCTPOMCTBa
noaay4u NPOBOSIOKN, COEANHEHHOTO C HAM NPY NOMOLLK NyyKa kabenen. MICTo4HMK Toka
3TO BbINPSMUTENL C TpexdasHbiM MNUTAHUEM C MOCTOSIHHLIM HamnpshKeHneMm Cco
CTyneH4aTbiM perynmpoBaHMeM M MHOXECTBEHHbIMU pPO3ETKaMy peaKkTUBHOIO

COMPOTUBIEHNS.
NPOTArMBaHUs NpPOBOMOKM C 4 ponukamu,

YCTPOWUCTBO MOAAYM NPOBOMOKM OCHALLEHO YCTPOWCTBOM
ynpaBensieMbiM  MUKPOMPOLIECCOPOM,

NO3BOMSOLMM OCYLLECTBMATb aBTOMATUYECKY0 HacTpPOWKy CKOPOCTM MPOBOJSIOKU, B
3aBUCHMOCTM OT XapaKTepuUCTUK CBapuBaeMoro martepuana, 3aluTHOro rasa u
AvameTpa npoBOMOKK.

Y mMopenu ¢ BogHbIM oxnaxaeHnem (R.A.) ycTpoiCTBO nogayn NpoBOMOK/ OCHALLEHO
Tpy6amu 1 natpybkamu Ans COEAMHEHNS TOPENKU C BOAHBIM OXNaXaeHneM ¢ 6riokom
OGEVHEETER

2 2 OCHOBHbIE XAPAKTEPUCTUKMW:

MOHVITOp Hanps>XXeHnsd nuTaHna.

PyHKuMoHUpoBaHue 2T/4T, Touka.
ABTOMaTMYECKOE pacrno3HaBaHWe ropenku.

PerynupoBaHue pamnbl NogbeMa MpoBOSIOKM, BPEMS 3aLLUMHOMO MOCneayioLwero
rasa, Bpemsi KOHEYHOTO CropaHusi MPOBOSIOKM (Nporap).

3anomMnHanmne/Bbios MHAMBUAYanbHbIX NPOT|

pamm.
MoaroToBKa K McnonbaosaHuio ropenkn SPOOL GUN ( MPVYBOOHOW FOPENKW).

TepmocTaTnyeckas salumra.
3almTa OT HegoCTaTOMHOrO AaBrneHus BOAbl (TONbKO AN Modenen ¢ BOAHbIM
oxnaxaeHnem R.A.).

2.3CMNOCOBHOCTb KCBAPUBAEMOCTU METAIIIOB

CBapoyHbl annapaT npegHasHadeH ans ceapkn MAG HU3KONEerMpoBaHHbIX U
yrnepoamncTbix cranei B 3awmTHom rase CO, u B cmecsix Ar/CO, unu Ar/CO,/O, (Ar-
AproH 06b14HO > 80%) Kak "MOHOMNMTHOWN” NPOBOJIOKOW, TaK M NPOBOIOKO C ProCoM
(Tpy6uaToit).

Mcnonb3oBaHne npoBonokn ¢ cnocom 6e3 3alMTHOro rasa (CaMoaKpaHMpoBaHUE)
BO3MOXHO, afanTupys MOMSPHOCTb FOpenku B COOTBETCTBME C YKasaHUSIMU
Npou3BoaANTENs NPOBOMOKU.

[Onsi ceapkn MAG HepxaBetoLmX cTanen NPUMEHSIIOT aHanornyHbie cnocobbl, Kak u
ONs yrnepoaucTon cranu, ¢ obs3aTenbHbIM MCMNONb30BaHMEM MOHOMUTHOW Mnn
noCcoBOM MPOBOSKU, WOAEHTUYHOW MW COBMECTUMOW C MaTtepuarioM OCHOBbl U
cMecamm 3alwmTHoro rasa Ar/O, unn Ar/CO, (Ar o6b14HO> 98%).

Ceapka MIG antoMuHKsA 1 ero cnnaBoB AOMKHA BbIMOMHATLCA C WCMOMb30BaAHUEM

NPOBOJIOKK,

COBMECTUMOW Mo COCTaBy CO CBapuBaeMblM Matepuanom, U C

NpUMEHEHVEM B Ka4eCTBe 3aLLUTHOrO ra3a YncTbln Ar (99,9%).

Maiika MIG 06bI4HO BbINOMHSAETCSt HA OLMHKOBAHHOM JIMCTE NMPOBOMOKOW U3 MEOHOIO
cnnasa (NpUM. Megb-KpPEMHUIA UM Mefb-antoMUHNI) ¢ YicTbIM Ar (99,9%) B kadecTBe
3aLUMTHOrO rasa.

2.4 CEPUAHBIE NPUHAQNEXHOCTU

Apantep ans 6annoda c APFOHOM.
Kabenb 3axum 3asemnenus.

PenykTop fJaBneHust 2 MaHoMeTpa.
6nok oxnaxaeHus soabl G.R.A.

(Tonbko gnsBapuaHTa R.A.).

['openka MIG

(BogHOe oxnaxpaeHve y BapmaHta R.A.).
YCTpOnCcTBO NOAa4M NpOBOIOKH.

25

NPUHAONEXHOCTU I'IO 3AKA3Y

- 6nok oxnaxaenus soabl G.R
(cepuiiHas I'IpI/IHa,EI,J'IeN(HOCTby BapmaHTa R.A).

KomnnekT nogBumxHOro KPOHLLTENHA, Ha KOTOpOM KpenuTcs ropenka.
KomnnekT coegnHutenbHbix kabenen R.A. 4mun 10m, 30M.

KomnnekT coeanHuTenbHbIX kabene 4mu 10m.

KoMnnekT Ansi 3aKpbITUS KaTyLLKU.

[MnartaBonbTMeTpa.

KomnnekT konec ycTporcTsa nogaqum npoBonokn

KomnnekT Ansi cBapkul antoMUHUS.

KomnnekT cBapkv NPOBOIIOKOW CO CTEPXKHEM.

lopenka MIG 5m 350A, 500A.

lopenka MIG 3m500A R.A.

(cepuiiHas npuHaanexHocTb y BapuaHta R.A.).

l'openka MIG 5m 500A R.A.
Spool gun.

3. TEXHUWYECKUE OAHHbIE

3.1 TABJINYKA OAHHbIX (PUC. A)

TexHudeckve AaHHble, xapakTepusylowme paboTy W nonb3oBaHWe annapatom,
;lpmse,qubl Ha cneuuanbHov Tabnnyke, UX pa3bsCcHEHNE AaeTCs HAXE:

2-

3-

4-
5.
6-

7-

8-

10-
11-

CreneHb 3alymTL! KOpnyca.

CumBON nNuUTatoLLLEN ceTu:

OpHoasHoe NepemMeHHoe HanpsiXxeHune;

TpexdasHoe nepeMeHHoe HanpsxxeHue.

CumBon S: yKkasbiBAaeT, YTO MOXHO BbINOMHATL CBapky B MOMELLEHUU ¢

NOBbILIEHHbIM PUCKOM 3M1EKTPUYECKOro LoKa (Hanpumep, psAoM C

MeTannmyeckMmm maccami).

CumMBON NpeayCcMOTPEHHOTO TUMa CBapKu.

BHyTpeHHsI CTPYKTypHas cCxema CBapO4HOro annapara.

CootBetcTByeT EBponeiickum Hopmam 6esonacHocT u TpeboBaHuAM K

KOHCTPYKLMW [lyrOBbIX CBAPOYHbIX anrnapaTos..

CepuiiHbii Homep. NpeHTudukaums malwmHbl (Heobxoamm npu obpalueHun 3a

TEXHMYECKOW MOMOLLbIO, 3anacHbIMW 4acTsMW, NPOBEpPKE OpWUIMHANbHOCTU

nsaenus).

MapameTpbl CBapOYHOrO KOHTYpA:

- U_: MakcmanbHoe HanpsixeHne 6e3 Harpy3aku (OTKpbITbIA KOHTYpP CBapKW).

- 1/U,: TOK M HanpsixxeHne, COOTBETCTBYIOLLE HOPManV30BaHHbIM NPOV3BOANMbIE
annapaToMm BO BPeMsi CBapku.

- X : k03O DMLMEHT NPEepPbLIBUCTOCTU paboThl.
Moka3biBaeT Bpemsi, B TeYeHUM KOTOPOro annapaT MoxeT obecneyntb
yKa3aHHbI B 3TOW Xe KOMoHke Tok. KoadpdpuumeHT ykasbiBaetcs B % Kk
ocHoBHOMY 10 - MWHYTHOMY UMKny. (Hanpumep, 60% paBHsieTca 6 MUHyTam
paboTbl c nocneayowmm 4-x MUHYTHBIM NepepbiBoM, M T. [1.).

: yKasblBaeT Auanas3oH perynupoBKM ToKa CBapku (MUHMManbHbIN/
MaKCMarsbHbI) NPy COOTBETCTBYIOLLEM HANPSHKEHUN AyTu.

[MapameTpbl 3NeKTPUYECKOn CETU MUTaHNSA:

- U, : nepemeHHOe HampspkeHMe M 4YactoTa
(MakcumanbHbIn gonyck 10 %).

= Lyace : MAKCUManbHBIW TOK, TOTPEONseMmblIii OT ceTu.

= |, o - 9DDEKTMBHBIN TOK, NOTPEBNSIEMBIV OT CETU.

-~ : BenuuuHa nnaBkux npenoxpaHuWTenen 3amensieHHOro AeNCTBuS,

npegycmaTpyBaeMbiX Ans 3aLUTbl IMHUN.

CumBonbl, cOOTBeTCTBylOLWME NpasBunam 6e30nacHOCTW, 4Ybe 3HaveHue

npueeneHo B rnaee 1 “O6Lwas TexHuka 6e3onacHoCTV Ans AyroBo cBapku”.

- AIV-

nuTalowen cetn annapata

Mpumevanue: MNpumMep MaeHTUUKALMOHHON Tabnnykn ABNAETCS yKkasaTenbHbIM Ans
0ObACHEHNA 3HAYeHNs1 CUMBOSIOB M LU(P: TOYHbIE 3HAYEHUSI TEXHUYECKUX AaHHbIX
BaLLIero annapara npueeAeHbl Ha ero Tabnnuke.

3.2

- CBAPOYHbIWU ANMMAPAT:
- TOPEJKA:

NMPOYUE TEXHUYECKUE OAHHbIE:
cMmotpu Tabnuuy (TAB.1)
cmotpu Tabnuuy (TAB.2)

- YCT-BO NMPOTAMMBAHUA NPOBONOKWU: cmoTtpu Tabnuuy (TAB.3)

4. ONUNCAHUE CBAPOYHOI' O ANMAPATA
4.1 YCTPONCTBA YNPABINEHWS, PEFYNIMPOBAHUA U COEOUHEHUSA

4.1.

1 CBapouHbIf annapart (PUC. B)

Ha nepeaHen CTOPOHeE:

1- [NaBHbIN BbIKMOYATENb C CUrHANbHOWM NaMmnon.

2- CTyneH4aToe perynvMpoBaHune HanpsbkeHns ayru.

3- MnaBkuii NnpegoxpaHuTenb.

4- BbICTpble PO3ETKM C OTPULIATENBHOM NONSPHOCTbLIO, COOTBETCTBYIOLLME PA3NNYHBbIM
YPOBHSIM PeaKTUBHOrO CONPOTUBIEHNS, ANA COeAMHEHNS kKabens maccebl.
Ha 3agiHeW CTOpoHe:

5- Bbixop kabensi Toka cBapKu.

6- Bbixo kabens ynpaBneHus.

7- MnaBkni npegoxpaHuTesb 6roka BOAHOMO OXNax4eHus.

8- Bxop kabensi nnuTaHus c Gnokuposkon kabensi.

9- CoeauHuTens 5P (nontocos) Ans 6rnoka BOAHOMO OXNaXaeHust.

4.1.2 YctpoucTBo nogayuu npoonoku (PUC. C)
Ha nepegHemn CTOpoHe:
1-TaHenb ynpaBneHusi (CMOTpu onucaxue).
2- CoeguHuTtens 14P (nonocoB) Ansi coeanHeHns NpuBoaHoM ropenku (Spool gun).
3- BbIcTpble coeanHeHns ansa Tpy6 Boabl ropenku Mig (Tonbko Ans BapuaHToB R.A.).
4- BbIcTpbI coeanHuTenb kabensi ropenku cepumn EURO.
Ha 3afiHe/ CTOpPOHe :
5- MpenoxpaHnTenb HN3KOrO HAaNPSXKEHNS.
6- MaTpybok razoBovi TPYGKU.
7- BbicTpasi po3eTka C NMonoXUTENbHO NONSPHOCTBIO.
8- CoepuHuTens 14P (nontocoB) Ans coeavHeHUsi kabens ynpaeneHus.

4.2NAHEINb YNPABIEHUSA YCTPOMCTBOM NMOOAYM MPOBOMOKU (PUC. D).

1-
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3EMEHbIN CBETOAMON;: yKasblBaeT, YTO CBApPOYHbIN annapat CoeauHeH C
CETbI0 U TOTOB K paboTe.

BHUMAHUE B aHoManbHbIX YCIOBMSIX NWUTaHUs, CRy4aloTcs cnegylouime
cuTyauum:

- NnepeMexaloLLMncst 3ByKOBOW CUrHar;

- HagnucbALL UPP vnu ALL LOW Ha gucnnee.

PekomeHayeTcs BbLIKNIOYUTL CBApPOYHbIA annapat, 4Tobbl
NnoBpeXaeHNs.

A: T'opuT cBETOAMOA: HA ANCTINEE NOKA3bIBAETCS TOK CBAPKY.
Muratowmin ceetoanon: Pexum nporpaMMUpoBaHusi pamrbl NogbemMa CKOpPOCTU

nsbexatb ee

nposonoxm@.

m/min: FopuT cBeTogMod: Ha AMCniiee NOKasbiBaeTCsl CKOPOCTb MPOBOSIOKU
cBapku.

Muratowmit  ceetoguod: Pexum nporpamMMpoBaHUS KOHEYHOrO CropaHust
NpOBONOKM (Nporap) Di)

sec: [opuT cBeToanoA: Ha Ancnee Noka3blBaeTCs BpeMsi TOHEYHON CBapKn
Muwratowuii ceetoguoa: Pexum nporpaMmMmnpoBaHuUa BpeMeHU nocnegytouiero



3alMTHOro rasa ﬁ

5- PRG: Csetoaguon ropwut:
VHOMBMAYanM3MpoBaHHasi Nonb3oBaTenem.

6- BykBeHHO-uMdpoBoW Avicnnen ¢ 3 umdpamu. YkasbiBaer:
a

Ha QJucnnee rnokasaHa nporpamMma paboThl,

- TOK CBapku B aMnepax. YkadaHHasi BenuymMHa 37O BeNMYMHA, 3adaHHas npu He
paboTatolieM CBapo4HOM annaparte, peanbHas BenuuMHa MNokasbiBaeTcs BO
Bpemsi paboTbl.

- CKOPOCTb MPOBOMOKN B M/MUH.

- Bpems TO4eYHOI CBapKu.

- Homep paboyeli nporpammbl, UHAMBUAYaNU3NPOBAHHO NoNb3oBaTENeM.

b) Pexum nporpammmpoBaHus:

- Bpems nporapa.

- BpeMmsi rasanocrie cBapku.

- pamna nogbema CKOpOCTU MPOBOSIOKK.

C) NP1 HaNn4mMM Tpesoru:

- “ALLUP” :cpabaTtbiBaHue 3awuTbl U3-3a CNULLKOM BbICOKOIO HanpsbkeHusi

TIMHAN MIUTaHUS.
- “ALLLOU” :cpabaTbiBaHWe 3aluTbl K3-32 CMULLKOM HW3KOrO HampspkeHust
TIMHAN MIUTaHUS.

- “ALLthr" :cpabaTbiBaHMe TennoBOW 3alWTbl W3-3a CIULLUKOM BbICOKOMN
TemnepaTypbl CBApOYHOro annapara

- “ALL GRA” : cpabatbiBaHue 3almTbl U3-3a HEJOCTAaTOMHOIO AABIEeHNs KOHTYpa
BOJHOTO OXNaXAEHNS ropernku.

- “ALLSPL” :HanpsixeHue, 3agaHHOe KOMMYyTaTopamu, CIINLLIKOM BbICOKOe ANsi

ncnonb3oanus NPUBOOHOW TOPEJKN (SPOOL GUN).

7- KHonka c ABOMHOWN DyHKLMEN: NPU HaXaTUM 1 OTMYCKaHUN MOXHO NokasaTb TOK

CBapKu, CKOPOCTb NPOBOIIOKM 1 BPEMSI TOYEYHOW CBapKM (TONMbKO ecnu BblibpaHa
PYHKUMSA TOUeYHOW cBapku!).
Ecnn kHomka HaxaTa B Te4yeHun 3 CeKyHAa, morydvaeTcsi AOCTYN K pexvumy
nporpaMMUpoOBaHusi BCMOMOraTenbHbIX NapameTpoB cBapku. [ns Bbixoga u3
pexuma nporpamMMmnpoBaHus, MOBTOPHO HaXkaTb Ha KHOMKY B TEYEHUU MUHUMYM 3
CeKyHA,.

8- SYNERGIC DEFAULT: FopuT CBETOAMOA: YKa3bIBAET, YTO CKOPOCTb CBapKM
COOTBETCTBYET PEKOMEHAYEMOM (3afaHHOE 3HAYEHME MO YMOSTYaHUIO).

9- PerynupoBoYHasi pyKosiTka CKOPOCTW MPOBOSIOKM WM 3afayn BCMOMOraTenbHbIX
napameTpoB CBapKy.

10- KHonka Bbibopa cBapkun 2T/4T, Touka.

11- KHonka BbiGopa Tuna cBapuBaeMoro matepuana (ctanb, HepxxaBetoLas crasb,
anoMWHWIA, CNNaBbl MEAW U KPEMHWUS UMM MeAW U anioMUHUS ANs NasHus mig,
FREE ans nopoLLKoBoOW NPOBOIIOKK).

12- KHonka BbiGopa rasa cBapku.

13- KHonka BbiGopa AnameTpa npoBOnokM.

14- CurHanbHbIi  cBeTOoAMoa cpabaTbiBaHUs  3aluTbl
[aBrieHNsi KOHTYpa BOAHOIO OXNaXAEHNS ropenku.

15- CurHanbHbIii cBeToauon cpabaTbiBaHWs TEnnoBOW 3aluTbl M3-3a CIIMLLKOM
BbICOKOW TeMMNepaTypbl CBapO4HOro annapara.

16- CurHanbHbIVi CBETOANOL y3HaBaHWS NPUBOAHO ropenku

17- bykBeHHO-UnpoBon aucnnerr ¢ 2 uudpamu. YkasblBaeT MNONOXeHNe
KOMMYTaTOpPOB CBApO4HOro annapara

18- E%ogka 3anomMuHaHus (SAVE) nHanemayanbHbIX NporpamMmm cBapku (CMOTpu nap.

n3-3a HepocTaTtoyHoro

19- KHorka Bbi30Ba (RECALL) nHanBMayanbHbIX nporpamm cBapku (CMOTpU nap.
4.8.3).

43CBAPKAC FOPENKOW MIG-MAG (Puc. B, C, D)
BkntoumnTh cBApOYHbI annapar.

- BbibpaTb TUN MaTtepuana, Tun rasa, AuameTp MNpPOBOJIOKM,
cooTBeTCTBytoLWwmMe kHomnku (11,12, 13)

- 3apaTtb TOK CBapKMW NpW NOMOLLIM POTALIMOHHbBIX KOMMYTaTOPOB U Aesuaropa (ecnm
nmeertcs) (Puc. N).

HaXaB Ha

- Ha pgucnnee nosiBnsieTcs TOK CBapKW, OTHOCALLMWACA K TOMbKO YTO CAEnaHHOW

ycTaHoBke napamertpa. Haxas Ha KHOMKY (7) MOXHO noka3aTb COOTBETCTBYHOLLYIO
CKOPOCTb MPOBOOKM, 3aAaHHyto Ha 3aBoae (HankaTop (8) SYNERGIC DEFAULT
(MO yMOMYaHMio) ropur).
NMPUMEYAHUE: BO3MOXHO M3MEHSITb CKOPOCTb MPOBOMOKM B YCTaHOBMEHHOM
WHTEpBane, rapaHTMpys Xopolune pe3ynbraTbl CBapku. OTOT WHTepsan
curHanuaupyetcs ropswmm  uHaukatopom (8) SYNERGIC DEFAULT (no
yMOMnyaHuio); npu Bbixoge u3 AaHHoro coctosHus SYNERGIC DEFAULT (no
YMOMYaHWI0 ) UHAWKATOP BbIKMIOYUTCS.

- BblbpaTb pexum cBapku, Haxas Ha kHomKy (10).

- HaxaTb Ha KHOMKy ropenku Ans Ha4ana cBapku.

NPUMEYAHUE: Bo Bpemsi cBapkn Ha aucnnee GyaeT ykasaHa AeicTBUTENbHas
BENMYMHa TOKa.

- [MoBopaumBas pykoAaTky (9), BO3MOXHO W3MEHUTb CKOPOCTb MNepeMmeLLeHNs
NpOBOJIOKM, MFHOBEHHO MOKa3biBasi Ha AWCMIiee COOTBETCTBYIOLLYIO BEMUYMHY;
CYMTbIBaHWE MOKa3aHWsi Toka BHOBb MOSIBISIETCS, Kak TOnbko GyAeT 3aBepLueHO
[aHHoe perynnposaHue.

- B kpuTuyeckux ycnoBusix cBapku, WHAMKATOP, COOTBETCTBYIOLMIA AnameTpy
BbIGpaHHOV NPOBOMNOKU, HAYMHAET MUraTh.

BaxHo: cBapoyHbIii annapaT 3anomMvHaeT Bce NapameTpbl (Matepwarn, ras, anameTp

NPOBOSIOKYW, CKOPOCTb MPOBOMNOKM) NOCNeAHe BbIMONTHEHHON CBapPKW.

4.4 CBAPKA C UCNONb3OBAHUEM NMPUBOAHOW FOPENKK (SPOOL GUN)

(ch B,C,D)

BKNIOUNTb CBapOYHbIVi annapar.

- Bbibpatb TMN MaTepuana, Tvn
cooTBeTCTBYyHOLME KHOMKM (11, 12,13).

- 3apgarb TOK CBaApKM NPy NMOMOLLM POTALMOHHBLIX KOMMYTaTOPOB 1 AeBuaTopa (ecnm
nmeertcs) (Puc. N).

- Ha pucnnee nosiBnsieTcsi 3HayeHMe TOka CBapKW, OTHOCSLLEECH K TOMbKO Y4TO

CAenaHHON YycTaHOBKe napameTpa. HaxaB Ha KHOMKy (7) MOXHO nokasaTb
COOTBETCTBYIOLLYIO CKOPOCTb MEPefBMKEHUs NPOBOMOKN, 3afaHHyl0 Ha 3aBoae
(vHamkaTop (8) SYNERGIC DEFAULT (no ymonyaHuio) ropuT).
NMPUMEYAHUE: BO3MOXHO WM3MEHSATb CKOPOCTb MPOBOMOKA B YCTaHOBMEHHOM
MHTepBane, rapaHTUpys Xopolune pe3ynbTaTbl CBapku. OTOT WHTepBan
curHanusmpyetca ropswmMm  uHamkatopom (8) SYNERGIC DEFAULT (no
yMOM4aHwuio); npu Bbixoge u3 AaHHoro coctosiHus SYNERGIC DEFAULT (no
YMOIYaHMI0 ) UHANKATOP BbIKMIOUUTCS.

- BbIbpaTb pexum cBapku, Haxas Ha kHonky (10).

- HaxaTb Ha KHOMKY NPYBOAHOW rOpPernku Ans Havana cBapku.

MPUMEYAHME: BO Bpems cBapku Ha aucnnee ByaeT ykasaHa AeicTBUTENbHas
BENMYMHa ToKa.

- BospenctByss Ha NOTEHUMOMETP MPUBOAHOW TOPEnKkW, BO3MOXHO W3MEHUTb
CKOPOCTb MPOBOSIOKW, MOKa3biBas MrHOBEHHO Ha AWCMIiee COOTBETCTBYIOLLYIO
BESIMUMHY; CYMTbIBAHWE MOKa3aHWsi ToKa BHOBb MOSIBIISIETCS, Kak ToOnbko Gyder
3aBepLUEeHO AaHHOe perynupoBaHme.

- B KkpuTuyeckmx ycnoBusix cBapku, WHAWKATOP, COOTBETCTBYIOLMIA [AMameTpy
BbIGpaHHOI NPOBOMNOKN HAYMHAET MUraTb.

BaxHo: paboTta npMBOAHON ropeskv nogaBnsieTcs, koraa 3aAaHHbli KoMMyTaTtopamu

g(g(c;:fxlmkom BbICOKWI. In B 3TOW cUTyaummn Ha aucnnee nosiensercsa Hagnuce “ALL

rasa, AguameTp nNpoBOJIOKKU, HaXaB Ha

4.5 ®YHKUUA TOYEYHOWU CBAPKU (Puc. D)

- 3apaTb hyHKLMIO TOYEYHOM CBapKK, Haxas Ha kHorky (10). HaxkumaTtb Ha kHonky (7)
[0 Tex nop, noka He 3aropuTcs nHaukaTop (4). Mpu nomowum pykosiTku (9) 3agatb
NPOAOMKUTENBbHOCTb KOHTAKTHON CBapPKW.

- HaxaTb Ha KHOMKy ropenku wnv npuBOAHOI ropenku Ans Hadana csapku. OHa
npepbiBaeTCst aBTOMaTUYECKN, MOCne NCTeYeHNs 3a4aHHOTo paHee BpeMeHMU.

4.6 MTIPOrPAMMUPOBAHUE OONONHUTENbHBIX MTAPAMETPOB CBAPKU (Puc.
D

3Ha4eHnst No yMonyaHuio BCroMoraTesbHbIX NapameTpoB CBapku (pamna nogbema,

nporap, Bpemsi npefBapuTENbHOMO rasa) 3apaHee 3afaHbl Npou3BoauTenem; Ans

VHAWBMAYaNbHOTO PerynupoBaHNns Kaxaoro napameTpa AeicTBoBaTh, Kak ykazaHo

fanee:

- Haxumatb Ha kHOMKY (7) B TE€4EeHMe MWHMMYM 3 CeKyHd, 4O Tex Mop, Moka Ha
aucnnee He NosiIBUTCA HaaNueh “nor”.

- Haxumatb Ha kHonky (7) 4o Tex Nop, Noka He 3aropuTcsa nHavkaTop (2 unu 3 unn 4),
COOTBETCTBYIOLNA BCMOMOrateflibHOMy napameTpy, KOTOpbll Heobxoanmo
3anporpamMMnpoBarth.

- ToBepHyTb pykosATKy (9), Ans Toro, YTo6Gbl U3MEHUTb BENMUYMHY BbIGPaHHOMO
napamertpa.

Pamna nogbema CKOpoCTH NPOBONOKMU:

WHTepBan perynupoBanus nor, r_1, ..., r_9 (nor = nyck 6e3 pamnbl, r_1 = o4eHb
ObICTPBIV MYCK, I_9 = 04eHb MeANeHHbIN NycK).

Bpems nporapa:

WHTepBan perynuposaHus 0-1 cek.

Bpewms nocneaytoliero nocne cBapku rasa:

WHTepsan perynmposaHus 0-3 cek.

- [nsa Bo3BpaLleHns BEMUYUHBI NO YMOYaHWIO, 3aJaHHOM Ha 3aBoae, Heobxoaumo
0OfJHOBPEMEHHO HaxaTb Ha kHonku (11 1 12) B TeueHne 3 cekyHa.

- [ns 3anomMuHaHWA BeNWYWHbLI MO YMOMYaHWIO W BbiIXoda U3 pexuma
nporpamMMnpoBaHusi, TOBTOPHO HaXaTb Ha KHOMKY (7) B Te4eHne MUHUMYM 3 CEeKyHA.

4.7 NMOBTOPHAA 3A[A4YA BCEX MAPAMETPOB MO YMONMYAHMUIO (Puc. D)
HaxaB ogHoBpemMeHHO Ha kHonku (11, 12) (He B pexume nporpaMMMpoOBaHWs)
BO3BPALLAIOTCS BCE BEMIMYMHBI N0 YMONYaHWIo apaMeTpoB CBaPKU.

4.8 BHECEHME B NAMSATb Y1 BbI3OB UHOUBUAOYATIbHbIX MPOMPAMM

4.8.1 BBepeHue

CBapouyHbIi annapat nossonsieT 3anomMuHatb (SAVE) uHavsuayanbHble pabouvie
nporpamMmsl, OTHOCSILLMECST K HaGopy mapameTpoB, NOAXOASALMX K onpeneneHHOMY
TUny ceapku. Kaxgas nHanemayanbHas nporpaMma MoXeT ObITb Bbl3BaHa U3 NamsiTn
(RECALL) B ntoboit MOMEHT, NpeaocTaBnss ANs MNoMb3oBaTensl BO3MOXHOCTb
MCMOMNb30BaHWs “yXe roTOBOro” CBApO4HOro annapara, HaCTPOEHHOTO ATl KOHKPETHO
paboTbl, C ONTMMM3aLMen, BbINOMHEHHON paHee. CBapoYHbIN annapaTt no3sonsieT
BHOCWTb B NamsiTb 9 MHAMBMAYaNbHbIX TPOrpaMm.

4.8.2 Npoueaypa BHeceHusi B namATb (SAVE)

Mocne Toro, kak cBapoYHbI annapar Obin OTperynpoBaH onTUManbHbIM 06pasom

NS KOHKPETHOro NpoLiecca CBapku, AecTBoBaTh, kak ykaszaHo aanee (PUC.D):

A) HaxaTb Ha kHorky (18) “SAVE” B TeueHune 3 cekyHa.

B) MosiBnsieTcs Hagnueb “S_ " Ha gucnnee (6) n Homep B AvanasoHe ot 140 9.

C)MoBopauvBas pykosATKy (9), BblbpaTb HOMEp, MOA, KOTOPbIM Bbl XOTUTE 3aHECTU B
namsiTb nporpaMmy.

D) HaxaTb BHOBb Ha KHOMKy (18) “SAVE”:

- ecnn kHomka “SAVE” HaxumaeTcsi B TedeHWe BpeMeHu, MpeBblllaioLiero 3
CekyHAbl, nporpaMma 6bina BHeceHa B MamsiTb NPaBUMbHO W MOABMSETCH
Haanuck “YES”;

- ecnn kHonka “SAVE” HaxumaeTcsi B Te4YeHWe BpEeMEeHM, MeHbluero, yem 3
CeKyHAbl, nporpamMmMa He 6bina BHeCeHa B NamsiTb U NMOsIBRSIETCA HAANWUCH “ No”.

4.8.3 MNpoueaypa BbizoBa (RECALL)
[evicTBoOBaTb, Kak ykasaHo ganee (cmotpu PUC.D):
A) Haxatb Ha kHorky (19) “RECALL” B TedeHme 3 cekyHa.
B) NosiBnsieTcst Hagnueb “r_ " Ha gucnnee (6) n HomMep B AnanasoHe oT 1,409.
C)MoBopaunBasi pykositky (9), BblGpaTb HOMep, Nof KoTopbiM Obina 3aHeceHa B
namMsiTb IporpaMma, KOTOpY!o Bbl XOTWUTE UCTONb30BATL B HACTOSLLMIA MOMEHT.
D)HaxaTb BHOBb Ha KHonky (19) “RECALL”:
- ecnu kHonka “RECALL” HaxvmaeTcs B TedeHMe BpeMeHW, npesbiliarowero 3
CeKyHAbl, NporpaMma Obina Bbi3BaHa MPaBUIbHO 1 NosiBnseTcs Hagnueb “YES”;
- ecnu kHonka “RECALL” HaxumaeTcs B Te4eHUMe BpeMeHu, MeHbluero, Yem 3
CeKyHAbl, iporpammMa He 6bina Bbi3BaHa U NOSIBMSIETCS HAANUCH “NO”.

I'IPVIME‘-IAHVIH

BO BPEMSA OMEPALIMA I'IPVI NMOMOLLUU KHOMKWN “SAVE” U “RECALL”,
WHOWUKATOP “PRG” TOP

BbI3BAHHAA I'IPOI'PAMMA MOXET BbITb U3MEHEHA MO XEJIAHUIO
ONEPATOPA, HO W3MEHEHHBLIE 3HAYEHUA COXPAHAIOTCA ABTO
MATUYECKW. ECITU Bbl XOTUTE 3AHECTU B MAMATb HOBbIE 3HAYEHUA
B TOW XE NPOrPAMME, HEOBXOOUMO BbINONIHUTL MPOLUEQYPY
BHECEHUA B NAMATDb.

PEFNCTPALUUA WUHOMBUAOYAJIbHbIX MPOrPAMM OTHOCUTCA K
PETMCTPAUMN ACCOLMUUPYIOLUMXCA C HUMWU NMAPAMETPOB, 4TO
AOIMKEH CAENIATb NOJIb30OBATEJb.

4.9 TEMMNEPATYPHASA 3ALLUUTA (Puc. D)

Wugukatop (15) curHanusaumm TemnepaTypHOW 3aluMTbl BKIOYAETCA B YCIOBUAX
neperpesa (Ha pAaucnnee nosiBnsietca Hagnuce “ALL thr”), npepbiBas nogady
MOLLHOCTU; BOCCTaHOBNEHWe paboTbl NPOMCXOAUT aBTOMAaTUYecKW, MO UCTeYeHWUU
HECKOMBbKMX MUHYT OXNaXKaeHUs.

4.10 3ALLUTA OT HEOOCTATOYHOIO AABINEHUA KOHTYPA OXNAXOEHUA
BOAObI (PUC. D)

WHankatop (14) BknoyaeTcs B YCNOBUSIX HEOOCTaTOMHOrO [JaBMEHWUst KOHTypa
oxnaxaeHusi Boabl (4ONONHUTENbHO Ha ancnnee nosienserca Hagnuce “ALL GRA”). B
[aHHOW CUTyaummn CBapoMHbI annapart npekpaLiaeT nogayy MOLLHOCTH.

5.YCTAHOBKA

A BHMMAHME! BbINONIHUTL BCE OMNEPAUMU NO YCTAHOBKE WU
ANEKTPUYECKOE COEOWHEHWE CO CBAPOYHbLIM ANMAPATOM,
OTKITKOYEHHBIM U OTCOEOUHEHHbLIM OT CETU MUTAHUA.
ANEKTPUYECKUE COEOWHEHWUA DOOJIXKHbI BbIMONHATLCA TONbKO
ONbITHbIM U KBANTU®ULIMPOBAHHbLIM MEPCOHAIIOM.

5.1 KOMMJIEKTALIUA (PUC. E)
CHSATb CO CBapO4HOro annapara YMnakoBKY, BbIMOMHUTL COOPKY OTCOEAMHEHHbIX
4acTen, UMEIOLLIMXCS B yNaKOBKE.

5.2CNOCOB NOABEMA CBAPOYHOIO AMIMAPATA
Bce cBapouHble annapatbl, OMMWCaHHble B HACTOSILLEM PYKOBOACTBE, He WMeloT
cucTeMbl nogbema.
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5.3 PACMOJNTOXXEHUE CBAPOYHOIO AMMAPATA

Pacnonarante annapar Tak, 4ToObl HE NepeKkpbIBaTbh MPUTOK M OTTOK OXNaXAaroLLero

Bo3dyxa K annapaty (MpUHyaMTenbHas BEHTUMAUMS NPy MOMOLUM BeHTUNsTopa):

crieguTte Takke 3a TeM, YTOObl He MPOWMCXOAMMO BcacbiBaHWe NPOBOASLUEN Mbliu,

KOPPO3UBHbIX NapOB, BNaru u T. A.

Bsogpyr CBapOoYHOro annapata cregyeT oCTaBuTb CBOGOAHOE NPOCTPAHCTBO MUHUMYM
MM.

A BHUMAHMUE! YcTaHOBUTBL CBapOYHbIi annapat Ha NNoCKyo NOBEPXHOCTb C

COOTBSTCTByIOI.I.l,eﬁ rpysonogbemMHOCTbIO, 4TOGbI N36€XKaTb ONacHbIX CMeLLleHUN
WUnun onpokKknabiBaHusA.

5.4 COEAVMHEHME C CETbIO

5 4.1 MpeaynpexaeHus

- MNepen nopcoeauHeHnem annapaTa K 3MeKTPUYECKOW CceTu, npoBepbTe
COOTBETCTBME HAaMPSHKEHUS W 4acTOTbl CETU B MeCTe YCTaHOBKU TeXHU4ECKUM
XapaKkTepucTukam, npuBefeHHbIM Ha Tabnuyke annapara.

CBapoyHbIi annapaT AOMmKeH COeANHATLCS TOMbKO C CUCTEMOW NUTaHUS C HyNeBbIM
NPOBOAHWKOM, NMOACOEANHEHHBIM K 3a3EMITEHWIO.

- Ona Toro, 4TOGbLI y#moBneTBopsiTb TpeboBaHusam CrtaHgapta EN 61000-3-11
(MepuaHue nsobpaxeHusi) pekoMeHayeTCsi NPOU3BOAUTL COEAVNHEHVSI CBAPOYHOTO
annapara ¢ TodKaMu uHTepdperica ceTu NMTaHus, UMeLWMMN UMnNegaHc MeHee Z
Makc=0.02Om.

CBapoyHbIl annapar cooTBeTcTByeT TpeboBaHusAM cTaHgapTa IEC/EN 61000-3-12.

5.4.2 lLitencenb 1 po3eTka

CoeamnHuTb kabenb NUTaHWsA CO CTaHAapTHOW BuUMkon (3 nomoca + 3asemrieHue),
paccuvMTaHHoO Ha noTpebnsembli annapatom Tok. Heobxogumo nogkntovatb K
CTaHOapTHOW ceTeBoOW po3eTke, 06OPYOOBaHHOW NMaBKUM MM aBTOMaTUYECKUM
npegoxpaHuTenem; cneyuarnbHas 3a3eMnsiolLas KneMma JomkHa 6biTb coeAMHeHa ¢
3a3eMIA0LWMM MPOBOAHUKOM (3KeNTo-3efIeHoro LBeTa) NMHUKM nutanus. B tabnuue
(TAB. 1) NpvBeAeHbl 3HAaYEHNs1 B amnepax, pekoMeHayeMble Anst npefoxpaHuTenei
TIMHUW 3aMeasIeHHOro AeiCTBYS, BbIOGPAHHbIX HA OCHOBE MaKC. HOMUHAMNBHOMO TOKa,
BblpabaTbiBaeMOro CBapo4HbIM annapaTom, U HOMUHASBHOTO HAMNPSHKEHUS IUTAHUS.

5.4.3 UameHeHue HanpsixeHus (PUC. F)

[ins onepauuin U3MEHeHUs1 HaNPsHKEHUS OTKPbITb BHYTPEHHIO 4acTb CBapOYHOrO
annapara, CHsIB NaHerb 1 NOAroTOBUB KIIEMMHUK U3MEHEHWS HanpsbKeHUs Tak, 4Tobbl
ObINO COOTBETCTBUE MEXAY COEANHEHNEM, YKa3aHHbIM Ha Tabnuyke 1 UMetoLLMCcs B
CeTN HanpshkeHneM.

TwaTernbHO YCTaHOBUTb Ha MECTO NaHerb, 3akpenuB crneLmarbHbie BUHTbI.
BHumaHue!CBapoyHbI annapaTt NOAroToBIEH Ha 3aBoAe K Hanbornee BbICOKOMY
HanpsHKeHUIo M3 MMetoLLerocs AnanasoHa, Hanpvumep:

U, 400V < noaroToBneHHoOe Ha 3aBoAe HanpsikeHue.

A BHUMAHMUE! HecoGnioaeHue ykasaHHbIX Bbille NpaBui CyLECTBEHHO
CHMXaeT 3¢hheKTMBHOCTL 3MEKTPO3aLMThbI, NPeAYCMOTPEHHOW U3roTOBUTENEM
(knacc 1) 1 MoXeT npuBeCTM K cepbe3HbIM TpaBMam Yy niwogen (Hanp.,
3NEeKTPUYECKN LLIOK) M HAaHECEHUIO MaTepuanbHoro yuiep6a (Hanp., noxapy).

5.5 COEAVUHEHME CBAPOYHOI'O KOHTYPA (PUC. G)

A BHUMAHUE! NMEPEQ TEM, KAK BbINONMHATL COEAMHEHWUA,
MPOBEPUTb, YTO CBAPOYHbIA AMMAPAT OTKITFOYEH U OTCOEAUHEH OT
CETUNUTAHUA.

B Ta6r|ML|e (TAB. 1) umetoTcs 3Ha4YeHUs, pekoMeHayeMmble Anst kabenew cBapku (B
MM’) B COOTBETCTBME C MaKCMMasbHbLIM TOKOM CBapO4HOro annapara.

5.5.1 CoeanHeHue c ra3oBbIiM 6annoHom

[a30BbIll 6annoH, ycraHaBnN1BaeMblii Ha OMOPHYO MOBEPXHOCTb ra3oBoro 6annoHa

CBapO4HOro annapara: Makc. 60 Kr.

- 3aBUHTUTb peayKTOp AaBleHUst Ha KnanaH ra3oBoro 6annoHa, yCTaHOBMB MexXay
HUMUW creumnarnbHbli  PeaykTop, MOCTaBMsieMbI Kak MNPUHAANEXHOCTb, Mpu
ncnonb3oBaHuy raza AproHa unu cmecu aproHa/Co,.

- Hapetb rasoByio TpyGky Ha BbIBOAbl pefykTopa GannoHa v 3aTsHyTb  ee
MeTanMyeckum XoMyToM.

- OcnabuTb perynMpoBOYHOE KOIMbLO pedykTopa AaBreHusi nepes Tem, Kak
OTKpbIBaTb KnanaH 6annoHa.

5.5.2 CoeauHeHme ¢ yCTPOMCTBOM Noaavu NpoBOMOKMU

- BbINONHUTL COEANHEHWS C reHepaTopOM ToKa (3a4HsIsi NaHerb):
- kabenb Toka CBapku ¢ 6bICTPLIM COEANHEHMEM (+);
- kabenb ynpaBneHus K COOTBETCTBYIOLLIEMY COEAUHUTENIO.

- O6patnTb BHUMaHWe, 4YTOObl COeAVHUTENU ObiNM XOPOLLO 3aKpyyeHbl, YTOObI
n3bexatb neperpesa v notepum ahheKTUBHOCTU.

- CoeauHuTb rasoBylo TpybKy, uayllylo OT pedykTopa AaBreHus GannoHa u
3aKpenuTb eé MeTanIM4eckMm XoMyTOM B KOMMMNEKTe.

5.5.3 CoepgumHeHne kabens Bo3BpaTa TOKa CBapku

- CoepvHsieTca cO cBapvBaeMol AeTanbio WM C MeTanfMyeckum CTOMoM, Ha
KOTOPOM OHa JIEXMUT, Kak MOXHO BIIMKeE K BbINOTHAEMOMY CBApHOMY COEAVHEHWIO.

- 370t Kabenb Heo6XoaNMO COEANHUTL C 3aXUMOM, 0603Ha4YEHHbBIM CUMBOIIOM  (-).

5.5.4 CoeanHeHue ropenku

- BcTraBuTb ropenky B npegHasHa4eHHOe A4S 3TOro CoeAMHeHe, A0 KOHLA BPYYHYo
3aKPYTWB 3aXXMMHOE KOSbLIO.

- ToAroToBUTh K NEPBOW 3arpy3ske NPOBOSIOKW, AEMOHTUPOBAB COMIIO Y KOHTaKTHYHO
TpYyOKy, AN obneryeHns BoIXoaa.

5.5.5 CoeauHeHue MPUBOAHOW FOPEJIKM (SPOOL GUN)

- CoeavHUTb NPUBOAHYO TOPEnKy C LeHTpanv3oBaHHbIM KPEnneHWem ropenku,
NOBEPHYB A0 KOHLIA KPENeXHOE KOMbLO.

- BcTaBuTb coenHuTENb Kabens ynpaeneHus B cnelmanbHyto ropenky. CBapoyHbIi
annapar aBToMaTU4eckn pacro3HaeT NpUBOAHYH Foperiky.

5.5.6 PekomeHgauum

- 3aKkpyTuTb 0 KOHLa coeanHUTenu kabeneii cBapku B GbICTPbIX COEANHEHUSIX (ECIU
nmetoTcs), Ans 06ecneyYeHns: XOpOLLETO AMEKTPUYECKOTO KOHTaKTa; B MPOTUBHOM
cnyyae Npov3onaEeT Neperpes camvx CoeaAMHUTENEN C UX NOCTeAyLWUM GbICTPbIM
WU3HOCOM U noTepemn 3PPEKTUBHOCTU.

- Wcnonb3oBaTb kak MOXHO 6ornee KopoTkue kabenu cBapku .

- W3beraTb Monb3oBaTbCs MeTanIMYeckumMn CTPYKTypamu, He OTHOCSILLMMUCS K
obpabaTbiBaeMol eTanu, BMecTo kabens Bo3BpaTa Toka CBapku; 3TO MOXET BbITb
onacHo A 6e30MacHOCTU M AaTh NIOXME pe3ynbTaThl Npy CBapke.

5.5.7 CoeanHeHue 6noka BogHoro oxnaxaeHnsa G.R.A. (Tonbko Ans mopeneu ¢
BOAHbIM oxnaxaeHnem R.A.) (PUC. H)

- CHsTb KOXXyX cBapo4Horo annapara (1).

- BcraButb G.R.A.(2).

3akpenuTb G.R.A. c3aav npy NOMOLLM BUHTOB B KOMMEKTE.

3aKpbITb KOXYX CBapoYHoro annapara (3).

CoeanHutb G.R.A co cBapoyHbIM annapaTom npu MoMoLLyY Kabens B KOMMnekTe.
CoeanHUTbL TpY6bl C BOAOW C BbICTPLIMU COEAMHEHUSAMMU.

Bkmtounts G.R.A., cnegys npouegype, ONWCaHHOW B npuraraeMom K Groky
OXNaXAEeHNs PyKOBOACTBE.

BHUMAHUE: korpa po3eTka NUTaHUA ANs 6rnoka BOAHOrO OXNaXAEHWUs He
ucnonb3yercs, HEO6X0AUMO BCTaBUTb CMeLManbHy BUIIKY, Npunaraemyro B
KOMMJIeKTe K CBapO4YHOMY annapary.

5.6 YCTAHOBKA KATYLUKW C MPOBOJIOKOW (Puc.l)

A BHMMAHME! NEPEQ TEM, KAK HAYMHATb OMEPALMU NO 3ANPABKE

NPOBONOKK, NMPOBEPUTb, YTO CBAPOYHbIA AMMAPAT BbIKIIOYEH U
OTCOEAWHEH OT CETU NUTAHUA.

YBEOUTECbH, YTO POIMMKU ONA NMOOAYM MPOBONOKK, HAMPABIAKOLWNN
LWNAHI N HAKOHEMYHWK CBAPOYHOIQ MUCTONETA COOTBETCTBYHOT TUMY
N ONAMETPY WUCMNONbL3YEMOW MPOBOJNIOKWN WU MPABWUIbHO
MNPUCOEANHEHBI. HA 3TAMAX 3AMPABKM MPOBOJIOKN HE MOJIb3OBATbLCA
3AU_|,MTHI:>IMM NEPYATKAMW.

OTKpbITb pa3matbiBaTerb.

- HapeHbTe KkaTyliky C MPOBOMOKON Ha LUMWHAENb, NPOBEPLTE, YTO CTepPXeHb
npoTackMBaHWA LUNWHAENSA MPaBUNbHO YCTAaHOBIIEH B COOTBETCTBYOLLEM
otBepcTun.(1a).

- |(-|0,E)|,I-(|;M)VITE BEPXHUIA HAXXMMHOW POMUK (M) ¥ OTBeaUTE ero(Mx) OT HUXKHEro poruka

oB) (2a).

- [NpoBepuTb, YTO POMMUKW/PONUK NPOTArVBaHWS MOAXOAWUT K TWMY WCMONb3yeMon
npoBoroku (2b).

- Bosbmute cBOGOAHLIN KOHEL, CBApOYHON MPOBOMOKM Ha KaTylike u obpexsre
MOrHYTYI0 YacTb MPOBOMOKM Tak, YToBbl Ha TOPLEBON 1 GOKOBOW HYaCTAX NPOBOIIOKK
He ObIno 3ayceHueB. [loBepHWTe KaTyLLKy B HAaNpaBneHn NPOTUB YaCOBOW CTPENKM
1 BCTaBbTE KOHEL, MPOBOMOKM B HamnpasnsioLlyto TpybKy, NPOTONKHUTE ero Ha
Egy)ﬁvmy npumepHo 50 - 100 MM B HanpasnsoLee OTBEPCTNE CBAPOYHOrO pykasa

c).

- OI'IyCTMTe Ha MEeCTO BEpPXHWA HaXWMHOW pOMuK, W perynaTtopom BeSUYUHDbI
OaBlneHna YyCTaHOBUTE CpPEedHI BeIMYMHY OaBrieHns MPUWXMMHOIO ponuka.
Y6egutecb, 4To NPOBOJIOKa HaxoauTca B cneunanbHOU 60p03p,e HWXHEero ponuka
3

- 3aTopmosuTe crnerka LWnMHAenb, BO3AEWCTBYS Ha cneumanbHbIi perynmpoBOYHbIN
BUHT (1b)
- CHSITb CONMO M KOHTAaKTHYO TPY6Ky (4a).

- BcraBbTe BUnKy cBapo4HOro annapara B po3eTKy NUTaHWsl, BKIOYUTE CBAPOYHbIN
annapart, HaXMUTE Ha KHOMKY FOpPenku Unn Ha KHOMKY ABWKEHUS! NPOBOMOKK Ha
naHenu ynpaeneHus (ECNM MMEIOTCS), NOAOXKAUTE, NOKa NPOBOIIOKa He MPOMAET No
BCEMY HanpasnsioLlemMy LUNaHry u ee koHel He nokaxetcst Ha 10 - 15 cm u3
nepeaHel YacTu ropenku U oTryCTUTE KHOMKY.

A BHumaHue! B TeueHMM paHHOW onepauMm MPOBOSIOKA HaxoAuTcsi noAa
HanpsKeHWeM U MUCMbITbIBaeT MeXaHW4YecKkue Harpysku, noatomy B cry4vae
HecoOnIoAeHNs TEXHMKN 6e30MacHOCTH, MOXET NMPUBECTU K INEKTPUYEeCKOMy
LLIOKY, PAHEHUSIM M MPUBECTMU K 3aXKMraHWI0 HeXXenaTernbHbIX ANeKTPUYeCKnX Ayr:

He Hanpasnsinte ropeng/ B CTOPOHY Tena.

He nogHocwTe roperky 6nm3sko k rasosomy 6ansioHy.

3aHOBO MOHTMPOBATb Ha ropesiKy KOHTaKTHYH0 pr6Ky nconno (4b).

HacTpoiiTe mMexaHW3M nmoaayu NpoBOSIOKW Tak, 4Tobbl MPOBOMOKa nogasanach
nnaesHo u 6e3 pbiBKOB. OTperynupyinte aBneHne ponvkoB U TOPMO3sLLee ycunue
LUNMHAENS Ha KaTyLKy Tak, YTobbl ycunue 661110 MUHUManNbHbBIM, HO MPOBOJIOKa He
npockanbabiBana B 6oposge v npu npekpalleHun nogadn He obpasosbiBanach
NeTns U3 NPOBONOKW NOZ BO3AEWCTBMEM UHEPLIMM KaTYLLKK.

- OB6pexbTe BbICTYNAKLLMIA KOHEL, MPOBOIOKM M3 HAaKOHEYHMKa TaK, YTobbl OCTanoch
10-15 mm.

- BakpbITb OTAENEeHWe Ansi pa3maTbiBaTens.

5.7 3ArPY3KA KATYLLUKN MPOBOJTIOKM HA MPUBOAHYIO FOPENKY (Puc. L)

A BHUMAHUENEPEL, HAYAIIOM OMNEPALIMA 3ATPY3KW MPOBOJIOKM,
NPOBEPUTb, YTO CBAPOYHbI/ AMMAPAT OTKIIOYEH U OTCOEOQUHEH OT
CETU NUTAHUA. MU YTO NPUBOAOHAA TOPEJNIKA OTCOEOMHEHA OT
CBAPOYHOI'O ANMMAPATA.

MPOBEPUTb, YTO POJIKM MPOTAMMBAHUSA NMPOBOJIOKW, HAMPABNAIOLLNIA
PYKAB MPOBOJIOKM W KOHTAKTHAS TPYBKA I'IPI/IBO,ELHOM FTOPEJIKU
COOTBETCTBYIOT OMAMETPY W COCTABY [MPOBOJIOKN, KOTOPYIO
COBMPAIOTCS MCMOJNIb30BATb, M YTO BCE OHW MOHTWPOBAHbI
MPABWJTbHO. BO BPEMA 3TAMOB BBEAEHWA MNMPOBONOKWN HE HAOEBATb
SALLMTHBIE NEPYATKN.

CHSATb KPbILLKY, OTBUHTMB COOTBECTBYHOLWNIA BUHT (1).

- YcTaHOBUTBL KaTyLUKy NPOBOSIOKM Ha pa3MaTbiBaTenb.

- OcBo60OAMTbL YMOPHBIV POSIMK NPOTUBOAABIIEHNS U OTBECTU €ro OT HUXHEro
ponuka (2)

OcBo60oanTbL KOHYMK MPOBOIOKM, OTpe3aTb AedOpPMMPOBAHHBIN KOHEL, YWCTbIM
cpesom, 6e3 3ayceHLEeB; MOBEPHYTb KaTyliKy B HamnpaBieHWW NpPOTUB YacoBOW
CTPEenKu 1 BCTaBWTb Kpaii NPOBOMOKM BO BXOAHOW pykaB NPOBOIIOKW, NMPOABUHYB ero
Ha 50-100 mm BHYTpb conna (2).

BHOBb yCTaHOBTb YMOPHbLIA PONWK, OTPErynpoBaB ero AaBreHne Ha CPEeAHIo
BENVYMHY, U NPOBEPWUTb, YTO MPOBOMOKAa MPaBWUIbHO YCTAHOBWMACh B MOMOCTU
HWKHero ponuka (3).

Cnerka npuTopMO3unTb pa3martblBaTeslb, NOBEPHYB PEryrMPOBOYHbIN BUHT.

A SPOOL GUN coeauHeHa, BCTaBWTb BUMKY CBapO4HOrO annaparta B PO3eTKy
NUTaHWS, BKMIOYATL CBAPOYHbIN annapaT W HaXxaTb Ha KHOMKY NPUBOAHO ropesku.
MopoxpaaThb, Noka KOHeL, NPOBOMOKM NPOAET Mo BCeMy HanpaensioLeMy pykaBy v
He BblngeT Hapyxy Ha 100-150 MM 13 nepeaHel YacTu ropenku, 3aTemM oTrnyCTUTb
KHOMKY ropenKu.

5.8 BAMEHA PYKABA, HAMPABIAIOLEIO MPOBOJIOKY B FOPENKY (PUC. M)
Mepen Tem, Kak NPUCTYNWUTL K 3aMeHe pykaBa, pacrnpaBuTb kabenb ropenku, nsderas
OpMUPOBaHUs U3rMGOB.

5.8.1 CnupaneBUAHbIN pyKaB Ansi CTanbHOW NPOBOMOKU

1-  OTBMHTUTb COMIO N KOHTAKTHYIO TPYOKY rofIoBKM ropesku.

2- OTBUMHTUTBL raiiky, YAEepXu1BaloLLYI0 PyKaB LIEeHTPanbHOro COeaVHUTENS U CHATb
CYLLIeCTBYIOLLMI pyKaB.

3- BcraBuTtb HOBBIV pyKaB B kaHan kabenb-ropenka u Msirko NnpoTankMeaTh ero 10 Tex
nop, MoKa OH He BbIAET U3 rONOBKY FOPErKu.

4- BpY4HYI0 3aBUHTUTb raiiky, yaepxxuBatoLLyto pyKas.

5- OTpe3atb M0 Kpato BbICTYNAOLLMIA pyKaB, crerka NpuMsiB ero; BbiHyTb U3 kabensi-
ropenku.
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6- CHATb KPOMKY C y4acTka cpesa pykaBa W BHOBb BCTaBWTb €ro B kaHan kabens-
TOperiku.

7- 3aHOBO 3aBMHTUT raiiky, 3aTsHYB e€ KIo4oM.

8- BHOBb yCTAHOBMTb COMIIO 1 KOHTAKTHYIO TPYBKY.

5.8.2 PykaB 13 cMHTeTMYecKkoro matepmana ans antoMMH1MeBoM NPOBONOKN
BbinonHute onepauuu 1, 2, 3, Kak ykasaHo Ansi CTanbHOro pykasa ( He NPMHUMaTh BO
BHUMaHue onepauun 4,5, 6,7, 8)

9- BHOBb 3aBMHTWUTb KOHTaKTHyl0 TPyOGKy Ans anioMWHWS, NPOBEepMB, YTO OHa
HaxoamMTCS B KOHTaKTE C PyKaBOM.

10- BcTaBuTb B MPOTUBOMOMNOXHBIA KOHEL, pykaBa (CTOpPOHAa COeOWMHEHWUsI FTOpErku)
natyHHbIn  Hunnenb, konbuo OR u, nopdepxusas pykas nop HeGomnbvm
AaBeHneM, 3aKpYTUTL raiky, yaepKVBatoLLYyHo PyKas.

MN3Bneub n3 natpybka ropenku ycTpOMCTBA MNPOTSArMBaHUS MNPOBOMOKK
KanunnspHyto TpyoKy Ans cTanbHbIX pyKaBoB.

11- KANWNNAPHAA TPYBKA HE NMPEOYCMOTPEHA ans anioMyUHWEBbIX pyKaBoB
avametpoMm 1,6-2,4Mm (xenToro LBeTa); pykaB OyaeT BCTaBrneH B nmaTpybok
ropenku 6es Hee.

OTpe3aTb kanunnsipHyto TPyGKy Ons antoMUHUEBLIX pykaBoB AuvameTpoMm 1,2-
1,6MM (kpacHoro uBeta) NpUBNM3NTENBHO Ha 2MM MEHbLUE, MO CPaBHEHWUIO C
TpybKoW Ans cTanbHow TPyObl, M BCTaBUThL B KOHeLL, CBOBOAHBIN OT pykaBsa.

12- BctaButb U BrnokMpoBaTb FOperiky B YCTPOWUCTBE MPOTAMMBaHUSI MPOBOMOKY;
OTMETUTb PyKaB Ha paccTosiHUK 1-2MM OT ponmnkoB; NMoBTOPHO N3BMNeYb rOPernkKy.

13- OTtpesaTb pykaB CcOrnacHoO npegycMOTPeHHOMY pasmepy, He Aedopmupys
BXOfHOE OTBEPCTHE.

BHOBb MOHTMpOBaTL ropernky Ha NnaTpybok YCTPOCTBa NPOTAr1MBaHUS MPOBOSIOKU
1 yCTaHOBMUTb ra3oBOE COMNo.

6. CBAPKA: ONMMCAHUE NMPOLIECCA

6.1 CNOCOBbI MEPEHOCA 3NIEKTPOA

6.1.1 KopoTkas nyra

PacnnaB cBapo4HOI NPOBOMOKM 1 OTPbIB OT Hee Kanenb MeTanna obecneyvBaeTcs
4acTo NOBTOPSAOLLMMUCS LIMKIIaM1 KOPOTKOTO 3aMblKaHUs MeXAY KOHLIOM MPOBOMOKM 1
CBapoYHOI BaHHOW (80 200 pas B cekyHAy).

YrnepoaucTtble 1 HU3KONErMpoBaHHbIE CTanmn

- [OwnameTp cBapO4HOW NPOBOMOKU: 0,6-1,2mMm
- [nana3soH Toka cBapku: 40-210A
- [OvnanasoH HanpskeHus ayru: 14-23B
- 3awuTHbI ras: CO, , AproH/CO,, AproH/CO,/0O,
HepxaBetowme cranm

- [OwnameTp cBapO4HOW NPOBOMOKU: 0,8-1mMm
- [ranasoH Toka cBapku: 40-160A
- [OvnanasoH HanpskeHus ayru: 14-20B
- 3awuTHBbI ras: AproH/O,, AproH/CO, (1-2%)
AnoMUHUIA 1 cnnaBbl

- [JnameTp cBapO4HOW NPOBOMOKM: 0,8-1,6mm
- [Ownana3oH Toka cBapku: 75-160A
- [nanasoH HanpspkeHws ayru: 16-22B
- 3aWuTHbIN ras: AproH 99,9%
- Bbiner cBapo4Ho NpoBONOKM 5-12mMm

OBbIYHO KOHTaKTHasi Tpybka [omkHa HaxoduTbCst MO Kpaw conna Wnu crerka
BbICTYNaTb C Gonee TOHKOW MPOBOMOKOW M MpW Gonee HWU3KOM HanpshkeHun Oyru;
cBobogHas AnuHa nposomnoku (stick-out) Gyget pasHa or 5 o 12mm. BbeibpaTb
MUHUManbHYI0 PO3eTKY PeakTUBHOIO COMPOTUBIEHUSI ANS YINepoanCTbIX U
HM3KonernpoBaHHbIX ctanen ¢ rasom CO, (npooroka Anametpom 0,8-1,2MMm) ©
CpeaHIoK A Takow e NpoBosioku ¢ rasoM Ar/CO,, BbICOKYHO Ansi HEpXKaBetoLwen
NPOBOSIOKM W aMOMUHUS.

MpumeHeHue: CBapka B MOGOM MOMOXEHUW, TOHKUX TOMWWH W ANA MEPBOMO
NPOXOXAEHNS1 HA KPOMKax, YeMy CMocOGCTBYET HU3KOe TENNoBOE BO3LENCTBUE W
XOPOLLIO KOHTPONWPYEMBbIV pacnnas.

Mpumeuanume: Nepemelerne kopotkon ayrn (SHORT ARC) ans cBapkv antoMuHUs n
CNNaBoOB [OMKHO BbIMOMHATLCA C MPEefOCTOPOXHOCTAMM (OCOBEHHO C MPOBOMOKOW
AnameTpoMm >1MM), MOCKOSbKY BO3HUKAET pUCK AeDeKTOB NNnaBeHus.

6.1.2 flyra c menkokanenbHbIM NepeHOCOM

Ona pacnnaeneHus cBapOYHOW TMPOBOMOKM UCMONb3yloTcs Gonee BbiCOKOe
HanpspkeHve ayrv 1 6onbLUMiA CBapOYHbIA TOK, YeM B mpedbigyliem criyvae. KoHel
CBapOYHOI MPOBOMOKM He MpuKacaeTcs K CBapOYHOW BaHHe, Ayra copmupyetcs
Mexay KOHLOM MPOBOSIOKM M MPOXOAMT Yepe3 MOTOK Kanefb MeTanna K CBapo4HoW
BaHHe. Takum 06pa3om, NPONCXoaMT NOCTOSIHHOE MIaBrieHNe CBAPOYHOW NPOBOIOKU
6e3 KOPOTKMX 3aMbIKaHWA.

YFnepOAMCTbIe W HU3KOoNerupoBaHHble cTanu

- [vameTp cBapo4HOI NPOBOSIOKMU: 0,8-1,6mMm
- [HwranasoH Toka cBapku: 180-450A
- OnanasoH HanpsikeHus gyru: 24-40B

- 3almTHbIN ras:
Hep>xaBetowme crtanu

Apron/CO,, AproH/CO,/O,

- [OnameTp cBapO4HOW NMPOBOMOKM: 1-1,6mMm
- [Ownana3soH ToKa CBapku: 140-390A
- [OvanasoH HanpspkeHust ayru: 22-32B

- 3alyTHbIN ras:
AnOMUHUI 1 cnnaBbl

AproH/O,, AproH/CO, (1-2%)

- [OnameTtp cBapo4HOI NPOBOMOKMU: 0,8-1,6mMm
- [vanasoH Toka cBapku: 120-360A
- [OvanasoH HanpspkeHus ayru: 24-30B

- 3alunTHbIN ras: AproH 99,9%
OB6bI4HO KOHTaKTHas Tpy6Kka AoMmKHa HaxoaWTbCs BHYTpy conna 5-10mMm, Tem 6onbLue,
YeM BbllUe HanpsixeHue ayru; ceoboaHas AnvHa npoBonoky (stick-out) 6yaeT paBHa ot
10 go 12mm. WMcnonb3oBaTb MWHMManNbHYH PpO3eTKYy peakTUBHOTO
COMPOTUBIIEHUSA.

MpumeHeHune: CBapka Ha MNOCKOCTW TOMWWH He MeHee 3-4MM (CUIbHO TeKyyuii
pacnnaB); CKOPOCTb BbINOMHEHWSI U CTEMEHb OTIIOXEHUS! OYeHb BbICOKUE (BbICOKOE
TennoBoe BO3eNcTame).

6.2 PEFYNNIUPOBAHUE NMAPAMETPOB CBAPKU

6.2.1 3aWUTHbIN ras

[MoTokK 3aWwunTHOro rasa:

Kopotkas agyra: 8-14 n/muH

[yra c menkokanenbHbIM nepeHocom: 12-20 n/MuH

B 3aBMCMMOCTM OT MHTEHCVBHOCTM TOKa CBapKu 1 AnameTpa conna.

6.2.2 Tok cBapku (PUC. N)

CBapoYyHbI TOK: ONpeaenseTca AMameTpoM NPOBOMOKM U CKOPOCTbIO ee nodayu.
BenuyuHa Toka perynvpyertcsi NOTEHLMOMETPOM Ha MexaHu3Me noaayun npoBOMOKM.
lMoMHMTe, 4TO ANA OAHOMO M TOro Xe TOKa CKOPOCTb Nogayv NpoBOSIOKM 06paTHO
nponopLuoHarnbHa ee AnameTpy.

YkasaTenbHble 3HaYeHUsi Toka Mpu Py4HoW cBapke Haubornee 4acTo MCnorb3yemMon
NpoBOOKU ykasaHbl B Tabnuue (TAB. 4).

6.2.3 HanpsixeHune ayru
HanpsikeHue Oyru: M3MeHsieTCsl B MOLLIAroBOM Pexume nepeknoyaTenemM Ha
reHepatope Toka. BennunHa HanpsbkeHns BbIGMpaeTcs B 3aBUCUMOCTU OT BblGpaHHOM
CKOPOCTU ABWXEHUS NPOBOIIOKK (TOKa), AraMeTpa NPOBOMOKM M TUNa 3aLMTHOTO rasa,
nporpeccvBHbIM MeToaoM. CpeHee 3Ha4YeHWe onpeaensieTcs no popmyne:
U,=(14+0,05x1,)
rae:U, HanpsibxeHue ayrv B Bonbtax;

|, cBapOYHbI TOK B AMnepax.
lMoMHWTe, YTO, B OTIIMYME OT HaMPSHKEHUS1 XONTOCTOrO X0Aa, pearnbHoe HamnpshkeHve
[yrv ymeHbLuaetcs Ha 2-4B onbrta Ha kaxable 100 Amnep Toka.
Cwmecb aproH/CO, Tpebyet HanpsixeHus ayrv Ha 1-2B meHblLue, yem CO,

6.2.4 KauecTBO CBapku

KayecTBo cBapku a Takke MUHUMAIrIbHOE KOIMYECTBO OpbI3r 3aBUCUT OT NPaBUIbHOMO
COOTHOLLEHUS NapamMeTpOB CBapKW: CBapOYHOrO TOKa (CKOPOCTU NoAayM NpoBOSIOKK),
[AnameTpa npoBOMOKM, HaNPsHXKeHUs Ayru, U T. A. Y Bbibopa HAYKTMBHOCTU ApOCCensi.
PaccTosiHne oT ropenku [0 cBapuBaemol AeTany Toxe BbiGMpaeTcs WCXoas U3
AaHHbIx Tabmuusl (PUC. O), 4Tobbl n3bexaTb M3BGBLITOYHOTrO KonmyecTBa OpbI3r n
[edeKToB cBapKu.

CKOpOCTb CBapKy (ABWKEHWUS BOONb LUBA) SIBIISIETCS ONpefensitolLMm aremMeHToM Ans
NpaBWIbHOTO BBINOINHEHWSA LWBA; €€ cneayeT YyyuTbiBaTb HapaBHE C MPOYUMMU
napameTtpamu, 0cobeHHO Ansi rMyOuHbI NPOHUKHOBEHWS M hOPMbI LLIBA.

Hanbonee 4acTo BcTpevatowmecs aedektsl cBapku npueneHsl B TAB. 5.

7.TEXOBCJTYKMUBAHUE

A BHUMAHME! NEPEL NMPOBEQEHWEM OMEPALIMA TEXOBCNYXUBAHUA

MPOBEPUTb, YTO CBAPOYHbIW AMMAPAT OTKIIOYEH U OTCOEOUHEH OT
CETUNMUTAHUA.

7.1 NNAHOBOE TEXOBCIY>XUBAHUE
OMEPALUWU NNAHOBOIo TEXOBCNYXWBAHUA BbINONHAKTCA
ONEPATOPOM.

7 1.1 Topenka
He ocrtaBnsiite ropenky unu eé kabenb Ha ropsyux npegmeTax, 3TO MOXeT
NPVBECTM K pacnnaBieHnio M3oNaumMmn U caenaet ropernky v kabernb HenpurogHsIMu
K paborte.

- PerynsipHo npoBepsviTe kpenneHue Tpyb n natpy6bkoB nogayu rasa.

- [Mpy KaxgouW CMeHe KaTylKM CO CBApOYHOM MPOBOMOKOW MpoAyBaWTe CyXuMm
cxaTblM BO34yXOM nof AaeneHveM He Gonee (Makc. 56ap) LnaHr nogauu
NPOBOJIOKY U NPOBEPSIATE Ero COCTOSIHUE.

- EXenHeBHO NpoBepsaiiTe COCTOSIHWE W MPaBUIIbHOCTb MOHTaXa AeTarei KOHEYHON
YacTu ropersikv: Comnna, KOHTaKTHo Tpybkm 1 razoBoro Anddysopa.

7.1.2Mopa4va NnpoBONOKMU

- [MpoBepuTb CTeneHb 3HOCa PONMKOB, NPOTArMBAIOLLMX NPOBONOKY. Mepunoanyecku
yOansiTe METaNIMYECKYHO Nbifb, OTKIaAbIBAIOLLYHOCS B 30HE NPOTArYBaHUst (POMUKA
M HanpaensioLLas NPoBOIOKM Ha BXOAE U BbIXoAe).

7.2 BHEMNNAHOBOE TEXOBCIYXXWUBAHUE

OMNEPALUUUN BHENNAHOBOIO TEXOBCINYXWBAHUA OOJXHBbI
BbIMNOJIHATLCA TOJNbKO ONbITHbIM WX KBAJIMOULMPOBAHHBLIM B
ANMEKTPUKO-MEXAHUYECKUX PABOTAX NMEPCOHAIOM.

A BHUMAHME! HUKOTOA HE CHUMAWTE MAHENb U HE NPOBOOUTE

HUKAKUX PABOT BHYTPU KOPMYCA AMNMNAPATA, HE OTCOEAOWHUB
NPEOBAPUTENbBbHO BUJKY OT AJIEKTPUYECKOU CETWU.

BbinonHeHne npoBepoK Mopa HanpsikeHMeM MOXeT MPUBECTU K Cepbe3HbIM
3aneKkTpoTpaBMaM, TaK KaK BO3MOXEH HenocpeACTBEHHbIM KOHTaKT C
TOKOBeAYyLIMMM YacTsIMU annapara u/unm noBpeXxaeHUsiM BCrieACTBUE KOHTaKTa
C 4acTAMU B ABMKEHUW.

- PerynspHo ocmaTpvBaiTe BHYTPEHHIOW YacTb annaparta, B 3aBUCUMOCTU OT
4acToTbl WUCMONb3OBaHWMA W 3anblNeHHOCTW paboyero mecta. YpansmnTe
HaKOMUBLLIYIOCA Ha TpaHcopmaTope, CONPOTUBMNEHUN U BbINPSMUTENE Mbifb NpK
MOMOLL CTPYM CYXOr0 CXXaToro Bo3ayxa C HU3KUM AaBneHveM (Makc. 106ap).

- He HanpaBnaTb CTPylo CXXaToro Bo3ayxa Ha anekTpuyeckue nnatbl; NPOU3BECTU UX

0YUCTKY O4€Hb MSITKOW LLIETKOW 1N creunarnbHbIMU pacTBOPUTENSAMM.

MpoBepuTbL NpY O4UCTKE, YTO ANEKTPUYECKNE COEANHEHNS XOPOLLIO 3aKpyYeHbl U Ha

kabenenpoBoake OTCYTCTBYIOT MOBPEXAEHNS U30NALMUN.

- [Mocne okoH4aHMs onepauun TexobCnyXWBaHWS BEPHUTE MaHenu annapara Ha

MEeCTO 1 XOPOLLO 3aKpyTUTE BCE KPeneXHbIe BUHTBI.

Hukorga He npoBoaWTe CBapKy Npy OTKPbLITON MalLUHE.

(8.AH?MAJ'II/II/I, NMPUYMNHBbI N CNOCOBbI YCTPAHEHUA
TAB. 6

A BHMMAHUE! BbINONMHEHUE HEKOTOPbLIX MPOBEPOK BEOET K PUCKY
KOHTAKTA C YACTAMU NOA HAMPAXEHUEM WWIU B ABUWXKEHUN.

Mepea niobbiMv paboTamn Ha yCTPOCTBE HATSKEHMSA MPOBOMOKA WM BHYTPU
CBApOYHOTrO  annapara HeoGXOAMMO MPOKOHCYMLTUPOBATLCS C rnason 7
“TEXOBCHY)KVIBAHVIE
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TAB. 1  DATI TECNICI SALDATRICE/TECHNICAL DATA FOR THE WELDING MACHINE TAB. 2 DATI TECNICI TORCIA/TECHNICAL DATA FOR THE TORCH

MODELLO | & CLASSE DI APPARTENENZA/CLASSIFICATION: 113V
MODELLO _E_ i> —:I\ (9 omm
MODEL g] I, max (A) | Imax (A) | X (%) é 1 ﬁ{i
I, max | 230V | 400V | 230V | 400V | mm’ kg !
420A | T40A | T25A | 63A | 32A 50 [108 (122R.A) 420 340 60 CO, 0.8+1.6 A
550A | T50A | T35A | 63A 32A 70 |173 (186 R.A. Ar/CO .
( ) 320 60 o 116
TAB. 3 DATITECNICI ALIMENTATORE DI FLO/TECHNICAL 0ATA oR THE WiRE Feepen [N I RPN IR R M 08+16 &
o Ar/CO 1 I/min
mm SPEED 270 100 w2 1+1.6 .
I, max ﬂl —8—>>(> ﬁm Mix 2+3.5 bar
= <1 m/min
380 60 CO, 116 |~
FA
420A 360 60 | A7CO: @) 1+16
X=25% gggg 0.6-1.6 max dbar Mix
BS300 o816 | 2220 CAC:Z 15 50 R 500 100 | CO, 1+2.4 £
Argon Mix o Ar/CO N 1 /min
550A | 1gkg 1204 9 450 100 [ S 1416 |5 0epar
X=35%
(*) Con @ = 1.6mm si consiglia Fuso di rullini per filo animato. Inoltre la velocita di LEGENDA/KEY: = ACCIAIO 3%5 = FFREDDAMENTO
avanzamento delfilo puo essere inferiore a quanto rappresentato sul display. _ STEEL COOLING
the wire Gaf o6 lower v comparison wi what representedon he drapiay, |- oo SPeed et = ALLUMINIO = ARIA/GAS
A Questo alimentatore di filo puo essere messo in funzione esclusivamente in ALUMINIUM AIR/GAS
abbinamento alla specifica saldatrice; & VIETATO I'utilizzo in modo autonomo. = FILO ANIMATO £ - ACQUA
This wire feeder is designed for use only and exclusively together with the specific =
Iding hine and independent use is ABSOLUTELY PROHIBITED. TUBULAR WIRE WATER




>1.6mm Q

T124 -



400V

(380V - 415V)

230V

m MAX 30m i

4 VI
B (*) LA LIMITAZIONE E VALIDA
cns SOLO NEL CASO DITORCE
+ RAFFREDDATE AD ACQUA/
/ % o @ THIS LIMITATION IS ONLY VALID
8. [— FOR WATER-COOLED
) — 7 ® TORCHES.

@ SORGENTE DI CORRENTE / POWER SOURCE

(*) MAX 5m
ALIMENTATORE DI FILO / WIRE FEEDER

! M
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REGOLAZIONE DELLA CORRENTE DI USCITA DELLA SALDATRICE
WELDING MACHINES OUTPUT CURRENT VERSUS SWITCH POSITIONS

50A 55A 60A 70A 80A 90A A
100A | 110A | 120A | 130A | 140A | 150A B
420 160A | 180A | 200A | 220A | 240A | 260A C
280A | 300A | 330A | 360A | 390A | 420A D
60A 65A 70A 75A 80A 90A A
100A | 105A | 115A | 120A | 130A | 140A B
150A | 1550A | 160A 170A 180A | 200A C
50 210A | 220A | 235A | 250A | 265A | 290A D
315A | 325A | 345A | 365A | 385A | 420A E
430A | 460A | 480A | 520A | 540A | 550A F
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A

SALDATURA IN PIANO
HORIZONTAL WELDING

B

SALDATURA IN PIANO-FRONTALE
FRONTAL HORIZONTAL WELDING

C

SALDATURA IN VERTICALE
VERTICAL WELDING

I

MOVIMENTO TORCIA
TORCH MOVEMENT

IN DISCENDENTE
DOWNWARDS

IN ASCENDENTE
UPWARDS

DIREZIONE SALDATURA
WELDING DIRECTION

—
—
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TAB. 4 VALORI ORIENTATIVI CORRENTI DI SALDATURA (A) / INDICATIVE VALUES FOR WELDING CURRENT (A)

DIAMETRO DEL FILO (mm) 0,6 0,8 1 1,2 1,6
WIRE DIAMETER
Acciai al carbonio e
basso legati / Carbon
and mild steels
SHORT ARC 30+90 40 + 170 50 + 190 70 + 200 100 + 210
SPRAY ARC / 160 + 220 180 + 260 130 + 350 200 + 450
Acciai inossidabili /
Stainless steel
SHORT ARC / 40 + 140 60 + 160 110 + 180 /
SPRAY ARC / / 140 + 230 180 + 280 230 + 390
Alluminio e leghe /
Aluminium and alloys
SHORT ARC / 50+ 75 90 + 115 110 + 130 130 + 170
SPRAY ARC / 80 + 150 120 + 210 125 + 250 160 + 350

TAB. 5 DIFETTI DI SALDATURA /WELDING FLAWS

DIFETTO / DEFAUT / FAULT /

CAUSA PRINCIPALE / CAUSE PRINCIPALE / MAIN CAUSE / HAUPTURSACHE / CAUSA PRINCIPAL

FEHLER /DEFECTO

Porosita - Insufficiente protezione o | - Protection insuffisante ou | - Insufficient protection or |- Unzureichender Schutz |- Proteccion insuficiente o

Porosité cattiva qualita del gas. mauvaise qualité de gaz. poorgas quality. oder schlechte Gasqualitét. mala calidad del gas.

Porosity - Pulizia insufficiente del | - Nettoyage insuffisant de la | - Piece notclean enough. - Unzureichende Reinigung | - Limpieza insuficiente de la

Porositét pezzo. piéce. ) - Incorrect adjustments. des Werkstiickes. pieza.

Porosidad - Regolazioninon corrette. - Régulations incorrectes. - Fehlerhafte Einstellungen. - Regulaciones no correctas.

Fusione incompleta - Tecnica operatival| - Technique opérationnelle | - Pooroperating technique . - Unzureichende - Técnica operativa

Fusion incompléte insufficiente. insuffisante. - Currenttoo low. Arbeitstechnik. insuficiente.

Incomplete melt - Corrente troppo bassa. - Couranttrop bas. - Welding rate too high. - Zu niedriger Strom. - Corriente demasiado baja.

Unvollsténdia Schmelzun - Velocita di saldatura troppo | - Vitesse de soudage trop - Zu hohe - Velocidad de soldadura
- g g elevata. élevée. SchweiBgeschwindigkeit. demasiado elevada.

Fusion incompleta

Penetrazione incompleta - Corrente troppo bassa. - Couranttrop bas. - Currenttoo low. - Zu niedriger Strom. - Corriente demasiado baja.

Pénétration incomplete - Velocita di saldatura troppo | - Vitesse de soudage trop | - Welding rate too high. - Zu hohe - Velocidad de soldadura

Einbrandriefen an den Kanten
Incision en los bordes

Incomplete penetration elevata. élevée. - Distance of edges of join SchweilRgeschwindigkeit. demasiado elevada.
Zu geringer Einbrand - Distanza deilembidel giunto | - Distance insuffisante entre insufficient. - Zu geringer Abstand zu den | - Distancia insuficiente de los
Penetracion incompleta insufficiente. les bords du raccord. StoBkanten. extremos de lajunta.
Penetrazione eccessiva - Corrente troppo elevata. - Couranttrop élevé. - Currenttoo high. - Zu hoher Strom. - Corriente demasiado
Pénétration excessive - Velocita di saldatura troppo | - Vitesse de soudage trop | - Welding rate too low. - Zu niedrige elevada.
Excessive penetration bassa. basse. - Excessive distance of edges |  Schwei3geschwindigkeit. - Velocidad de soldadura
Zu tiefer Einbrand - Eccessiva distanza dei - Distance excessive entre les ofjoin. - Zu hoher Abstand zu den demasiado baja

= - lembi del giunto. bords du raccord. StoBkanten. - Excesiva distancia de los
Penetracion excesiva extremos de la junta.
Incisione sui bordi - Corrente troppo elevata. - Couranttrop élevé. - Currenttoo high. - Zu hoher Strom. - Corriente demasiado
Entailles sur les bords - Tecnica operativa| - Technique opérationnelle | - Pooroperating technique. -Unzureichende elevada.
Incision on edges insufficiente. insuffisante. Arbeitstechnik. -Técnica operativa

insuficiente.

Rottura del cordone di saldatura

Bruch der Schwei3naht

Rotura del cordén de soldadura

Scelta non corretta del filo

saldabile oppure sporco.

Choix incorrect du fil par

Matériau de base non
soudable ou encrassé.

Incorrect choice of wire with

material.

Falsche Wahl des Drahtes

Grundwerkstoff nicht
schweilBbar oder schmutzig.

Eleccién incorrecta del hilo

rispetto al materiale base. rapport respect to base material. fir den jeweiligen respecto al
Rupture du cordon de soudage - Apporto termico NON au matériau de base. - INAPPROPRIATE heat Grundwerkstoff. material base.
ADEGUATO (scarso o - Apport thermique NON transfer - UNANGEMESSENER |- Aportacion térmica NO
Broken weld seam eccessivo). ADEQUAT (scantorexcessive). Wérmeeintrag ADECUADA (escasa o
- Materiale di base non (insuffisant ou excessif). - Unweldable or dirty base (zu gering oder zu hoch). excesiva).

Material de base no soldable
o sucio.
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AB. 6

ANOMALIE, C

USE E RIMEDI / FAULTS, CAUSES AND REMEDIES

ANOMALIA / ANOMALIE /| CAUSE POSSIBILI / CAUSES POSSIBLES / POSSIBLE CAUSES / CONTROLLI E RIMEDI / CONTROLES ET SOLUTIONS / CHECKS AND REMEDIES /
FAULT / STORUNG / MOGLICHE URSACHEN / CAUSAS POSIBLES KONTROLLEN UND ABHILFEN / CONTROLES Y SOLUCIONES
ANOMALIA
AVANZAMENTO 1 - Pressione dei rulli trainafilo. 1 - Druck der Drahtférderrollen. 1 - Controllare che i rulli non lascino slittare il filo e 5 - Check and replace the reelif necessary.
IRREGOLARE 2 -1 guidafilo non sono allineati con 2 - Die Drahtflihrungen liegen nicht auf regolare di conseguenza la pressione. 6 - Cutan%ondlsedconsorreplacethereels.
l'incavo dei rullini. einer Linie mit der Rollennut. 2 - Verificare che il filo non subisca incurvamentie 7 - Adjustbraking lock.
DEL FILO 3 - Rullini di traino o punta guidafilo non 3 - Zu%rollen oder Drahtfiihrungsspitze rocedere allallineamento. 8 - Adjust reel braking.
adatta alfilo. nichtdrahtgerecht. 3 - Verificare ed eventualmente sostituire.
4 - Guaina guidafilo intasata. 4 - Drahtfihrungsseele verstopft. 4 - Togliere la guaina, soffiarla con aria compressa 1 - Kontrollieren, ob die Rollen den Draht gleiten
5 - Bobine con spire accavallate. 5 - Spulen mit " Ubereinanderliegenden o sostituirla. o lassen und die Einstellung des Druckes daran
AVANCEMENT 6 - Filo ossidato o di cattiva qualita. Windungen. 5 - Verificare ed eventualmente sostituire la anpassen. .
IRREGULIER 7 - Freno bobina eccessivo. 6 - Draht oxidiert oder von schlechter obina. L X - 2 - Prufen, ob der Draht gebogen ist und
8 - Caduta di spire sotto I'aspo. Qualitat. 6 - Tagliare eventuali spire ossidate o sostituire la Ausrichtung vornehmen.
P! P! % IS ¢
DUFIL 7 - Zu starke Spulenbremsung. bobina. . 3 - Prifen undbei Bedarf ersetzen.
T-Pression des rouleaux 8 -WindungenfallenunterdieHaspel. 7 - Regolare il serraggio del freno. 4 - Seele entfernen, mit Druckluft durchblasen oder
d'entrainement du fil. 8 - Regolare il freno dell'aspo. austauschen. .
2 - Les guide-fil ne sont pas alignés avec 1 -Presion de los rodillos del _ § ] 5 - Spule priifen und bei Bedarf ersetzen.
UNEVEN la rainure des rouleaux. alimentador de hilo. 1~ Contréler que les rouleaux ne laissent glisserle 6 - Oxidierte Windungen abschneiden oder Spule
WIRE FEED 3 - Rouleaux d'entrainement ou pointe 2 - Las guias del hilo no estan alineadas filetrégler la pression en conséquence. austauschen. )
uide-fil non adaptée au fil. con la ranura de los rodillos. 2 - Contréler que le fil n'est pas incurvé et procéder 7 - Blockierung der Bremse einstellen.
4 - Gaine guide-fil obstruée. 3 - Rodillos de remolque o punta de la ason alignement. . ) 8 - Haspelbremse einstellen.
5 - Chevauchement des spires bobine. guia del hilo no adecuada al hilo. 3 - Controler etremplacer si nécessaire. . - -
UNREGELMASSIGER | © - Filowydéoudomawaisoauaits. 4 - Yamadelaguia el nioaisscada | 4 - Feticr Ig gane, ls souffer aveo de Tair T-Coneoir que s fodos permier o 5e
DRAHTVORSCHUB £ - Ereinbobine excessi. 5 - Bobinas con espiras sobrepuestas. 5 - Controler etremplacer la bobine sinécessaire. resion.

8 - Spires tombées sous le dévidoir.

AVANCE IRREGULAR DEL
HILO

1 - Pressure of wire feederrollers.

2 - Wire guides are not aligned with
roove on smallrollers.

3 -Feed rollers or wire guide tip

unsuitable for wire.

4 - Wire guide hose blocked.

5 - Coils overlapping on reels.

6 - Oxidised or poor quality wire.

7 - Excessive reel braking.

8 - Coils fallen underthe reel .

6 - Hilo oxidado o de mala calidad.
7 - Freno de la bobina excesivo.
8 - Caida de espiras debajo del carrete.

6 - Couper si nécessaire les spires oxydées ou
remplacer labobine.

7 - Réglerle serrage du frein.

8 - Réglerle frein du dévidoir.

1 - Make sure the rollers allow the wire to slide and
adjust the pressure accordingly.

2 - Make sure the wire is not bent and align as
necessary.

3 - Check and replace if necessary.

4 - Remove the hose, blow compressed air through
itorreplaceit.

2 - Controlar que el hilo no sufra curvaturas y
efectuarlaalineacion.

3 - Comprobary si es necesario sustituir.

4 - Quitar la vaina, soplarla con aire comprimido o
sustituirla.

5 - Comprobary si es necesario sustituir la bobina.

6 - Cortar las posibles espiras oxidadas o sustituir
labobina.

7 - Regular el ajuste del freno.

8 - Regularelfreno del carrete.

SALDATURA POROSA 1 - Sistema di erogazione del gas non 4 - Druckminderer defekt. 1 - Verificare. R 6 - Protect the arc area with suitable shields.
collegato correttamente. 5-Loécher des Brennerdiffusors | 2 - Controllare aprendo i rubinetti e staccando il 7 - Check the gas Elpe clips are tightened properly
2 - Bombola gas vuota - rubinetto valvola zugesetzt. tuboin gomma, se l'uscita del gas & normale. and tighten further if necessary.
; chiuso. 6-Luftzugim SchweiBbereich. 3 -Controllare che ai capi della bobina 8 - Check. . .
POROSITE SOUDAGE 3 - Elettrovalvola non funzionante con 7 - Austretendes Gas. dell[(ta_lettrovixltvqla|5|lplniesenl| 1Ien5|one: incaso 9 - Matke stureihe pieces are notwetor dirty and are
ulsante torcia "on". 8 - Drahtfiihrungsspitze zu weitinnen. ositivo sostituire I'elettrovalvola. notrusty. .
4 - Riduttore di pressione difettoso. 9 - Schlechter Zustand der Werkstiicke. | 4- Verificare. ) o ) 10-Replace the wire reel or the gas bottle: note that
5 - Fori del diffusore dellatorcia otturati. ~ 10-Schlechte Draht- oder Gasqualitat. 5 - Togliere il diffusore e liberare i fori. Per evitare the gas should be dry and not damp.
POROUS WELD 6 -Correnti d'aria nella zona di otturamenti spruzzare il diffusore con spray
saldatura. 1-Sistema de distribucidn del gas no esentati dal silicone. 1-Prifen.
7 - Perdite digas. conectado correctamente. 6 - Prgtegg_ere la zona dell'arco con opportuni 2 - gurch _Oi;]nen Ees; I—:Ie;hnes ubnc(j:l Alzlaésen c:eg
8 - Punta guidafilo troppo rientrata. 2 -Bombona de gas vacia - grifo de schermi. ummirohres kontrollieren, ob der Gasaustri
POROSE SCHWEISSUNG 9- Cattivogstato dei pepzpzidasaldare. véalvula cerradog 9 7 - Controllare la chiusura delle fascette, dei tubi normalist.
10-Cattiva qualita del filo o del gas. 3 - Electrovélvula no funciona con 8 SEL jas ed eventualmente serrarle ancora. 3- E?nkt{o”leret!'lh Obl Spﬁ}ﬂnl{nlg‘ad"! deg Egdﬁ?” deé’
“on” - Veriticare. ektroventilspule anliegt: ist dies der Fall, mul
1 - Systéme de distribution du gaz mal 4 - E‘;'iﬁgﬁ,’,%%' ;?&I%ﬁ doeq‘éctuoso. 9 - Contrgl_lare_ che i pszdzi non siano bagnati o 4 ga__stIektroveﬁtilausge(%luschtwerden.
5 R i i sporchi e siano esenti da ruggine. - Prifen.
SOLDADURA POROSA 2. g%ﬂg%%tﬁé az vide robinet vanne 5 /;gtudgggs.del difusor del soplete 10-Sostituire la bobina del filo o fa bombola del gas: 5 - Diffusor entfernen und Lécher freilegen. Zur
4 9 i i si ricorda che il gas deve essere secco e non Vermeidung von Verstopfungen den Diffusor mit
3 Erm?' défect 6- Colglednte de aire en la zona de umido g silikonfreier% Spray besgrﬁhgen
- Electrovanne défectueuse avec soldadura. - ! ! unen.
oussoir torche “on 7 - Pérdidas de gas. . § - Lichtbogenbereich abschirmen. 5
-Ré i 5 - i i i 1 - Contrdler. 7 - Die AnschluBschellen der Gasschlauche
g . ogg#ﬁﬁ%ﬁgﬁfﬁgg?gﬂ gﬁiﬁg‘;ﬁu&é la 8 Z,L:tr}?dg? a uia del hilo demasiado 2- Ouvritr rI]es robinets etl _(?éclonnei:_tegI le tube en 8 l';opilrollieren und bei Bedarf festziehen.
_ i caoutchouc pour contréler la sortie de gaz. - Prufen.
6- ggﬁ?:ﬁts d'air dans la zone de ?o_mgllgig%%gzgshﬂfé%ila;:sldar' 3 - Contréler la présence de tension aux extrémités 9 - Kontrollieren, ob die Werkstlcke feucht oder
soudage . de Ialbobirrelde |'électrovanne: le cas échéant, schmutzig sind. AuBerdem mussen sie rostfrei
. N remplacer I'électrovanne. sein.
g N Egiﬁ: dgi aZfiItro en retrait 4 - Contréler. . 10-Drahtspule oder Gasflasche ersetzen: Es sei
9- Mauvalgs étatdes ﬁéceséso'uder 5 - Retirer le diffuseur et dégager les orifices. daran erinnert, daB das Gas trocken sein muB3
10-Mauvai Iit'g filoud z Pour éviter toute obstruction, pulvériser le und nicht feucht sein darf.
auvaise qualite dufil ou du gaz. 6 gifo§eure1|vec un sp(rjayslans siliconsa e 5
- - Protéger la zone de l'arc avec des écrans - Comprobar.
; :gas gug ly conpectat-‘i‘dlntl:orr%ctly. adéquats. _ 2 - Controlar abriendo los grifos y separando el
3 Sals o_de elmp y ;’ vek<_: 0Se ith torch 7 - Contréler la fermeture des colliers et des tubes tubo de goma, si la salida del gas es normal.
- Soenold valve not working with torc du gaz et les resserrer si nécessaire. 3 - Controlar que en los cabos de la bobina de la
button on”. . 8 - Contréler. electrovalvula haya tension: en caso positivo,
4 - Faulty pressure reducing valve. 9 - Contréler que les piéces ne sont pas mouillées sustituir la electrovalvula.
5 - Toreh diffuser holes blocked. ou encrassées et ne portent aucune trace de 4 - Comprobar,
6 - Draughts inthe welding area. rouille. 5 - Quitar el difusor y liberar los a?u]eros. Para
7 - Gasleaks. ) 10-Remplacer la bobine du fil ou la bonbonne de evitar obturaciones pulverizar el difusor con
8 - Wire guide tip too farin. ) gaz:ne pas oublier que le gaz doit étre sec. spray sin silicona.
5130' Efg’egs;ggn’ev‘ﬁ%%iglti)&poorquamy' S 6 - Péotegedr la zona del arco con pantallas
- g - Check. adecuadas.
. S 2 - Open the taps and detach the rubber pipe to 7 - Controlar el cierre de las bridas, de los tubos de
1-Gaszufuhrsystem nicht richtig check whether gas output s normal. asy si es necesario volver a ajustarlas.
angeschlossen. _ 3 - Check for the presence of voltage at the ends of 8 - Comprobar.
2 -Gasflasche leer  Ventilhahn the reel:if positive, replace the solenoid valve. 9 - Controlar que las piezas no estén mojadas o
eschlossen. o i . 4 - Check. sucias y que no estén oxidadas.
3 - Elektroventil funktioniert nicht mit 5 - Remove the diffuser and unblock the holes. To  10-Sustituir la bobina del hilo 0 la bombona del gas:
Brennerknopf auf“on”. revent clogging spray the diffuser with silicon- ﬁebe (rjecordar que el gas debe ser seco y no
ree spray. umedo.
MANCANZA DI 1 - Pulsante torcia difettoso. 5 - Faultin electronic circuits for feed rate | 1 - Verificare e sostituire. 1 - Priifen und ersetzen.

AVANZAMENTO FILO
DEFAUT AVANCEMENT
DU FIL

WIRE DOES NOT FEED

KEIN DRAHTVORSCHUB

2 -Intervento del termostato per
sovraccarico.

3 - Fusibili dei circuiti di controllo.

4 - Motoriduttore di traino guasto.

5 - Difetto dei circuiti “elettronici di
controllo della velocita.

1 - Poussoir torche défectueux.

2 -Intervention thermostat pour
surcharge.

3 - Fusibles du circuit de contréle.

4 - Motoréducteur entrainement en

Bqnne. o _
5 - Défaut des circuits électroniques de
contrdle de la vitesse.

1 - Faulty torch button.

control.

1 - Brennerknopf defekt.

2 - Auslésen des Thermostats wegen
Uberlastung.

3-Schmelzsicherungen der
Steuerschaltungen.

4 - Zuggetriebemotor defekt.

5 -Defekt an den elektronischen
Schaltkreisen fir die
Geschwindigkeitssteuerung.

1 - Pulsador del soplete defectuoso.

2 -Intervencién del termostato por
sobrecarga.

3 - Fusibles de los circuitos de control.

4 - Motoreductor de remolque averiado.

2 - Attendere alcuni minutiin modo da consentire il
raffreddamento della macchina.

3 - Verificare e sostituire.

4 - Verificare e sostituire.

5 - Verificare e sostituire la scheda.

2 -Einige Minuten warten, damit sich die
Maschine abkihlen kann.

3 -Prifenundersetzen.

4 -Prifenund ersetzen.

5 - Prifen und Karte ersetzen.

1 - Controler etremplacer.

2 - Attendre quelques minutes pour permettre a la
machine de se refroidir.

3 -Contréler etremplacer.

4 - Contrdler etremplacer.

5 - Controler etremplacerla carte.

1 - Checkandreplace.
2 -Waita few minutes to allow the machine to cool.
3 -Checkandreplace.
4 -Checkand replace.

1 - Comprobary sustituir.

2 - Esperar algunos minutos de manera que se
uede enfriar lamaquina.

3 - Comprobary sustituir.

4 - Comprobary sustituir.

5 - Comprobary sustituir la tarjeta.

FALTA DE AVANCE DEL 2 - Overload thermostat triggered. 5 - Defecto de los circuitos electrénicos | 5 - Check and replace the board.
HILO 3 - Control circuit fuses. de control de la velocidad.
4 - Gearmotor failure.
MANCANZA DI 1 - Contattore difettoso. 5 - Defecto de la tarjeta electrénica. 1 - Verificare che ai capi della bobina arrivino 24V; otherwise replace the rectifier.
CORRENTE DI 2 - Contatti del contattore usurati. 6 - Cable de masa mal colocado. in caso positivo sostituire la bobina. . 5 - Replace the electronic board. .
3 - Commutatore di regolazione. 2 - Verificare lo stato dei contatti e pulirli o 6 - Connect the earth clamp dlrectl¥1 to the Fleqe
SALDATURA 4 - Raddrizzatore difettoso. sostituirli in caso di notevole ossidazione. K being welded; make sure the cable is
5 - Difetto della scheda elettronica. 3 -Cgsnitzrioollnzg%eliacg%nr%l&r;?msiecondana per ogni glr;cljra]lmaged and locked tightly to the earth
6 - Cavo dimassa mal disposto. 4- tatica"re il Ladd_rizzamrg: téel sec(jondario e T“F’ﬁTpA — S —
¢ . controllare che ciascun diodo conduca in un T - Prifen, ob an den Spulenenden anlangen;
DEFAUT COURANT DE 1 - Contacteur défectueux. solo verso; in caso contrario sostituire il wennLa, pule austgusc_hen. - 9
SOUDAGE 2 - Contacts du contacteur usés. raddrizzatore. 2 - Kontakte auf Zustand prufen und reinigen oder

NO WELDING CURRENT

KEIN SCHWEISSSTROM

FALTA DE CORRIENTE DE
SOLDADURA

3 - Commutateur de régulation.

4 - Redresseur défectueux.

5 - Défautde la carte électronique.
6 - Cable de masse maldisposeé.

1 - Faulty contactor.

2 - Worn contactor contacts.

3 - Adjustment switch.

4 - Faulty rectifier.

5 - Faultin the electronic board.

6 - Earth cable prepared incorrectly.

1 - Kontaktgeber defekt.

2 - Schiitzkontakte abgenutzt.

3 - Umschalter fiir die Einstellung.
4 - Gleichrichter defekt.

5 - Defektder elektronischen Karte.
6 - Massekabel sitzt nicht richtig.

1 - Contactor defectuoso.

2 -Contactos del contactor desgastados.
3 - Conmutador de regulacion.

4 - Rectificador defectuoso.

5 - Sostituire la scheda elettronica.

6 - Collegare il morsetto di massa direttamente al
pezzo da saldare; controllare che il cavo sia
integro e ben serrato al morsetto di massa.

T-Contrdler que 24V arriventaux extrémités dela
bobine; le cas échéant, remplacerla bobine.

2 - Controler I'état des contacts et ies nettoyer; les
remelgcer sil'oxydation est trop importante.

3 - Controler la tension secondaire pour chaque

osition des commutateurs. ,

4 - Déconnecter le redresseur du secondaire et
controler que chaque diode ne comporte
qu'une seule direction; dans le cas contraire,
remplacerle redresseur.

5 - Remplacer la carte électronique. N

6 - Connecter directement |a borne de masse a la
glece a souder et controler que le cable est en

on état etbien serré alaborne de masse.

T-Make sure 24V arrive at the ends of the reel; it
so replace the reel.

2 - Check the state of the contacts and clean them
orreplace themifthey are very oxidised.

3 - Check the secondary voltage for every switch

Bosmon. .
4 - Disconnect the secondary rectifier and make
sure each diode conductsin one direction only;

bei starkerer Oxidation reinigen. .
3-Sekundarspannung jede
Umschalterposition kontrollieren.

4 - Gleichrichter der Sekundarwicklung I6sen und
kontrollieren, ob jede Diode nur in einer
Rlchttung leitet; andernfalls den Gleichrichter
ersetzen

zen.

5 - Elektronische Karte ersetzen. N

6 - Die Masseklemme direkt an das Werkstiick
legen; kontrollieren, ob das Kabel unversehrt
istund festan der Masseklemme héngt.

far

1 - Comprobar si a los cabos de Ia bobina llegan
24V;en caso positivo sustituir la bobina.

2 - Comprobar el estado de los contactos y
limpiarlos o sustituitlos en caso de oxidacion
notable. B K

3 - Controlar la tensién secundaria para cada

osicion de los conmutadores. i

4 - Desenchufar el rectificador del secundario y
controlar que cada diodo conduzca en un sold
sentido; ‘en caso contrario sustituir el
rectificador. L.

5 - Sustituir la tarjeta electrénica.

6 - Conectar el borne de masa directamente a la
pieza a soldar; controlar que el cable esté
integroy esté bien ajustado alborne de masa.
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